
Ñîäåðæàíèå

0. Ïîëåçíaÿ èíôîðìàöèÿ
LT-0-01 Ïîäáîð íàæäà÷íîé áóìàãè äëÿ ðàçëè÷íûõ âèäîâ ðàáîò
LT-0-02 Ïèêòîãðàììû
LT-0-03 Ñèñòåìû ðåìîíòà ïëàñòìàññîâûõ ïîâåðõíîñòåé
LT-0-04 Ïðè÷èíû äåôåêòîâ ìàëÿðíîãî ïîêðûòèÿ
LT-0-05 Óäàëåíèå ìàëÿðíûõ íåäîñòàòêîâ
LT-0-06 Ïðåäóïðåæäåíèå ìàëÿðíûõ äåôåêòîâ

Øïàòëåâêè
LT-1-01 Øïàòëåâêà óíèâåðñàëüíàÿ UNI
LT-1-02 Øïàòëåâêà ìÿãêàÿ UNISOFT
LT-1-03 Øïàòëåâêà íà îöèíêîâàííûå è àëþìèíèåâûå ïîâåðõíîñòè PROFICYNK
LT-1-04 Øïàòëåâêà ECONOMY
LT-1-05 Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ LIGHT
LT-1-06 Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ ECONOMY
LT-1-07 Øïàòëåâêà ñ àëþìèíèåâîé ïûëüþ ALU
LT-1-08 Øïàòëåâêà cî ñòåêëîâîëîêíîì FIBER
LT-1-09 Øïàòëåâêà îòäåëî÷íàÿ FINISH
LT-1-10 Øïàòëåâêà ïðîìûøëåííàÿ TECH
LT-1-11 Øïàòëåâêà íà ïëàñòèêîâûå ïîâåðõíîñòè BUMPER FIX
LT-1-12 Øïàòëåâêà îäíîêîìïîíåíòíàÿ 1Ê
LT-1-13 Øïàòëåâêà äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ SPRAY
LT-1-14

Ãðóíòû
LT-2-01 Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS
LT-2-02 Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 HS
LT-2-03 Ãðóíò àêðèëîâûé MM
LT-2-04 Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 ECONOMY
LT-2-05 Ãðóíò àêðèëîâûé îäíîêîìïîíåíòíûé 1Ê
LT-2-06 Ãðóíò, óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü
LT-2-07 Ãðóíò àêðèëîâûé TRIO
LT-2-08 Ãðóíò ýïîêñèäíûé àíòèêîððîçèîííûé
LT-2-09 Ãðóíò ðåàêòèâíûé Wash Primer

Ëàêè
LT-3-01 Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 2+1 MS
LT-3-02 Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS
LT-3-03 Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé 2+1 ECONOMY

Äîïîëíèòåëüíûå èçäåëèÿ
LT-4-01 Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü
LT-4-02 Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
LT-4-03 Ñìûâêà ñèëèêîíà
LT-4-04 Äîáàâêà àíòèñèëèêîíîâàÿ
LT-4-05 Ðåìîíòíûé êîìïëåêò
LT-4-06 Ñìîëà äëÿ ëàìèíèðîâàíèÿ
LT-4-07 Ñðåäñòâî äëÿ óäàëåíèÿ ñëî¸â ýìàëè

Îòâåðäèòåëè
LT-5-01 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà 3+1 MS
LT-5-02 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà 5+1 HS
LT-5-03 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà MM
LT-5-04 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà 5+1 ECONOMY
LT-5-05 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà NOVAKRYL 2+1 MS. Áûñòðûé è ñòàíäàðò.
LT-5-06 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà NOVAKRYL 4+1 HS. Áûñòðûé è ñòàíäàðò.
LT-5-07 Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ãðóíòà 2+1 ECONOMY

Ðàçáàâèòåëè
LT-6-01 Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ ïðîäóêòîâ
LT-6-02 Ðàçáàâèòåëü äëÿ øïàòëåâêè, íàíîñèìîé ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
LT-6-03 Ðàçáàâèòåëü 1Ê
LT-6-04 Ðàçáàâèòåëü äëÿ áàç

1.

2.

3.

4.

5.

6.

Øïàòëåâêà ñî ñòåêëîâîëîêíîì FIBER MICRO

LT-6-05 Ðàñòâîðèòåëü äëÿ ïåðåõîäîâ



7. Ìàòåðèàëû äëÿ êîíñåðâèðîâàíèÿ
LT-7-01 Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà MS
LT-7-02 Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà HS
LT-7-03 Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà ECONOMY
LT-7-04 Ïîëèóðåòàíîâàÿ ìàññà äëÿ øâîâ
LT-7-05 Ìàññà äëÿ çàïîëíåíèÿ øâîâ
LT-7-06 Ñðåäñòâî ML



8
0

1
2

0
1

5
0

1
8

0
2

2
0

2
4

0
2

8
0

3
2

0
3

6
0

4
0

0
5

0
0

6
0

0
8

0
0

1
0

0
0

1
2

0
0

F
in

e

Ñ
òà

ð
î

å
ë

à
êî

â
î

å
ï
î

êð
û

òè
å

Ï
ë

à
ñ
òè

êî
â
à

ÿ
ï
î

â
å

ð
õ
í
î

ñ
òü

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

U
N

I,
U

N
IS

O
F

T,
P

R
O

F
IC

Y
N

K
,

A
L

U
,

L
IG

H
T

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

B
U

M
P

E
R

-F
IX

Ã
ð

ó
í
ò

M
S

3
+

1
,

H
S

5
+

1
,

M
M

3
+

1
,

5
+

1
E

C
O

N
O

M
Y,

1
K

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ñ
ó
õ
î

Ì
î
êð

î

Ñ
ó
õ
î

Ì
î
êð

î

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Î
ñ
í
î
â
í
î
é

î
á

ú
å
ì

î
êî

í
÷
à
òå

ë
ü
í
à
ÿ

î
á

ð
à
á

î
òê

à

Ï
î

ä
á

î
ð

í
à
æ

ä
à
÷

í
î

é
á

ó
ì

à
ãè

ä
ë

ÿ
ð

à
ç
ë

è
÷

í
û

õ
â

è
ä

î
â

ð
à
á

î
ò

Ò
å
õ
í
è

÷
å
ñ
êà

ÿ
êà

ð
òà

L
T

-0
-0

1

Ñ
ó
õ
î

Ã
ð

à
ä

à
ö

è
ÿ

Ó
ä

à
ë

å
í
è

å
ð

æ
à

â
÷
è

í
û

Ñ
òà

ë
ü

ï
î

ä
ø

ï
à

òë
å

â
êè

Ñ
òà

ë
ü

ï
î

ä
ãð

ó
í
ò

À
ë

þ
ì

è
í
è

é

Ñ
òà

ë
ü

ãà
ë

ü
â
à

í
è

÷
å

ñ
êà

ÿ

Ð
å

ì
î

í
òí

û
é

êî
ì

ï
ë

å
êò

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

ñ
î

ñ
òå

êë
î

â
î

ë
î

êí
î

ì
F

IB
E

R

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

F
IN

IS
H

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

S
P

R
A

Y

Ø
ï
à

òë
å

â
êà

à
êð

è
ë

î
â
à

ÿ
î

ä
í
î

êî
ì

ï
î

í
å

í
òí

à
ÿ

1
Ê

.

Ñ
êî

ò÷
á

ð
à
é

ò

V
e
ry

F
in

e
U

lt
ra

F
in

e





ÏÈÊÒÎÃÐÀÌÌÛ

Ïðèãîòîâëåíèå Ñìåøèâàíèå Íàëîæåíèå Ñóøêà Îáðàáîòêà Õðàíåíèå

Ñìîòðè
òåõíè÷åñêóþ

êàðòó ïðîäóêòà

Ïðîïîðöèè
ñìåøèâàíèÿ 2
êîìïîíåíòîâ

Íàíåñòè
ïèñòîëåòîì

Âðåìÿ
çàòâåðäåâàíèÿ

(ñóøêè)

Ë¸ãêî
o øëèôîâàòüò

Õðàíèòü
ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

â

Îáåçæèðèòü Ïðîïîðöèè
ñìåøèâàíèÿ 3
êîìïîíåíòîâ

Íàíîñèòü
øïàòåëåì

Èñïàðåíèå Øëèôîâàíèå íà
ñóõî âðó÷íóþ

Õðàíèòü
îò ìîðîçà

Äîáàâèòü
îòâåðäèòåëü

Íàíîñèòü êèñòüþ Âðåìÿ ñóøêè ñ
ïîäîãðåâàíèåì

Øëèôîâàíèå íà
ìîêðî âðó÷íóþ

Âðåìÿ õðàíåíèÿ
íà ñêëàäå

Âÿçêîñòü ðàáî÷àÿ Âÿçêîñòü ðàáî÷àÿ Õðàíèòü îò
ïîâûøåííîé
âëàæíîñòè

Èñïîëüçîâàòü
èçìåðèòåëüíóþ

ëèíeéêy

Øëèôîâàíèå íà
ìîêðî ìåõàíè÷åñêè

Çàêðûâàòü áàíêó

Âðåìÿ ïðèãîäíîñòè
ñìåñè - potlife

Ñîäåðæèò èçîöèàíû

NCO

LT-0-02Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà





Âèä ïëàñòìàññû

PP/EPDM; PEP ABS; PC; PPO; PA; SMC;
BMC; PVC; PTP; PBTH; PETP

ïîñëåäîâàòåëüíîñòü
äåÿòåëüíîñòè

ýëåìåíò

íîâûé ñòàðûé

ýëåìåíò

íîâûé ñòàðûé

Íàíîñèòü ëàê â îäèí, äâà èëè òðè ñëîÿ ïî íåîáõîäèìîñòè *.

Ñèñòåìû ðåìîíòà ïëàñòìàññîâûõ ïîâåðõíîñòåé

LT-0-03

* Â çàâèñèìîñòè îò ýëàñòè÷íîñòè ýëåìåíòà èñïîëüçîâàòü « Äîáàâêó äëÿ óâåëè÷åíèÿ ýëàñòè÷íîñòè»
( Art. Nr 9001 ) èñêëþ÷åíèåì áàç.

ÇÀÌÅ×ÀÍÈß: 1. Ïåðåä íà÷àëîì ïîêðàñî÷íûõ ðàáîò ðåêîìåíäóåòñÿ ñîãðåòü èçäåëèå ïpè òåìïåðàòóðå 50 Ñ,
÷òî îáëåã÷èò óäàëåíèå ñèëèêîíîâûõ ïðîäóêòîâ ñ ïîâåðõíîñòè.

2. Íåîáõîäèìî, ÷òîáû «Ñìûâêà ñèëèêîíà» ïîëíîñòüþ èñïàðèëàñü ñ ïëàñòìàññîâîé
ïîâåðõíîñòè

çà

0

LT-1-11
LT-2-06
LT-4-01
LT-4-03

Îáåçæèðèòü ñìûâêîé ñèëèêîíà
(Art. Nr 9042)

Îáðàáîòàòü ñïåöèàëüí ì
âîëîêíîì Scotch Brite Very
Fine èëè Scotch Brite Ultra Fine

Îáåçæèðèòü ñìûâêîé ñèëèêîíà
(Art. Nr 9042)

Íàíîñèòü Ãðóíò óâåëè÷ àþùèé
ñöåïëÿåìîñòü
(Art. Nr 7220)

Íàíîñèòü 2*êîìïîíåíòíûé
àêðèëîâûé (np. Art. Nr 7101)

O øëèôîâàòü «íà ñóõî»
P220 - P280

Íàíîñèòü øïàòëåâêó Bumper Fix
(Art. Nr 1170)

Íàíîñèòü 1 èëè 2* êîìïîíåíòíûé
àêðèëîâûé
(np. Art. Nr 7101)
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Íåïîëíàÿî÷èñòêàîñíîâàíèÿ
ïåðåäïîêðàñêîé

ïðè÷èíû

Ïðèìåíåíèåíåïîäõîäÿùèõäëÿ
äàííîãîîñíîâàíèÿãðóíòîâ

Ïðèìåíåíèåñëîåâíåñòîéêèõ
êäðóãèìðàçáàâèòåëÿì

Íåïðàâèëüíàÿòîëùèíà
ïîêðûòèÿ

Ñëèøêîìêîðîòêèéñðîê
ñóøêèìåæäóñëîÿìèïîêðûòèÿ

Ïîëèýôèðíàÿøïàòëåâêà
øëèôîâàíà«íàìîêðî»

Ñëèøêîìáîëüøîåêîëè÷åñòâî
îòâåðäèòåëÿâøïàëåâêå ò

Íåòùàòåëüíîåñìåøèâàíèå
êîìïîíåíòîâ

Íåïðàâèëüíîåðàçáàâëåíèåïî
êîëè÷åñòâóèëèêà÷åñòâó

Òåõíèêàíàïûëåíèÿíåñîîòâåòñòâóåò
èçáðàííîìóìàòåðèàëó

Ãðÿçíûåèíñòðóìåíòûèãðÿçíàÿ
îäåæäà

Ãðÿçíûåôèëüòðûèëèãðÿçíîå
îáîðóäîâàíèå

Íåïðàâèëüíûéïîäáîð
äàâëåíèÿ

Ñëèøêîìáîëüøîåèçìåíåíèåòåì-ðû
âîâðåìÿøëèôîâêèèïîëèðîâêè

Ñîêðàùåíîâðåìÿñóøêèãðóíòà
èëèøïàòëåâêè

Íåïðàâèëüíàÿòîëùèíà
ñëîÿ

Íåïðàâèëüíîåïðèìåíåíèå
îòâåðäèòåëÿèëèäðóãèõäîáàâîê

Ñëèøêîìâûñîêàÿòåìïåðàòóðà
ñóøêè

Ñëèøêîìíèçêàÿòåìïåðàòóðà

Íåïðàâèëüíûéïîäáîðçåðíà
íàæäà÷íîéáóìàãè

Ñëèøêîìâûñîêàÿâÿçêîñòüëàêà

Ñëèøêîìñèëüíûéïîòîêâîçäóõà
âîâðåìÿñóøêè
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Øïàòëåâêà óíèâåðñàëüíàÿ UNI

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-01

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè

Øëèôîâàíèå ìåòîäîì «íà ñóõî»:

Íà øïàòëåâêó UNI ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü
â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ çàïîëíåíèÿ
íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Øïàòëåâêà õàðàêòåðèçóåòñÿ
âûñîêîé ýëàñòè÷íîñòüþ, òåðìîñòîéêîñòüþ, ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è øëèôîâêè.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà UNI - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

:
Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îòäåëî÷íàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå



Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

×èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:
Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

:
áåæåâûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

:
0,25êã, 0,5êã, 0,75êã,1,0êã, 2,0êã, 3,0êã, 6,0êã

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-30 ìèí/20 Ñ
0

Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ
4-8 ìèí/20 Ñ

0

1.P80-P120
2.P120-P240

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-01



Øïàòëåâêà ìÿãêàÿ UNISOFT

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-02

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó UNISOFT ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà UNISOFT íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Øïàòëåâêà
õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé ýëàñòè÷íîñòüþ, òåðìîñòîéêîñòüþ, ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è øëèôîâêè.

Ñòàëü

Àëþìèíèé

Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ

Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé

Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå

Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è oáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü.

Øïàòëåâêà UNISOFT - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îòäåëî÷íàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ

Ãðóíòû àêðèëîâûå

�

�

�

–

�

�

�



Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
áåæåâûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

:
0,25êã, 0,5êã, 0,75êã,1,0êã, 2,0êã, 3,0êã, 6,0êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-02

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-30 ìèí/20 Ñ
0

Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ
4-8 ìèí/20 Ñ

0

1.P80-P120
2.P120-P240

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà íà îöèíêîâàííûå è àëþìèíèåâûå
ïîâåðõíîñòè PROFICYNK

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-03

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó PROFICYNK ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà PROFICYNK íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Øïàòëåâêà
õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé ýëàñòè÷íîñòüþ, òåðìîñòîéêîñòüþ, õîðîøåé ñöåïëÿåìîñòüþ
ñ îöèíêîâàííûìè è àëþìèíèåâûìè ïîâåðõíîñòÿìè, ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è øëèôîâêè

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.
Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà PROFICYNK - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

- Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îòäåëî÷íàÿ
- Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
- Ãðóíòû àêðèëîâûå



Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Ñåðûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

:
0,25êã, 0,75êã, 2,0êã, 3,0êã, 6,0êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-03

1.P80-P120
2.P120-P240

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-30 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà ECONOMY

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-04

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó UNI ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà ECONOMY íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà ECONOMY - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!).

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îòäåëî÷íàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-04

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
áåæåâûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 1,8 êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1.P80-P120
2.P120-P240

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-30 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0



Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ LIGHT

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-05

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó LIGHT ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ LIGHT íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû è
ìèêðîñôåðû â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Áëàãîäàðÿ
ñïåöèàëüíîìó íàïîëíèòåëþ óäåëüíûé âåñ øïàòëåâêè íèæå, óñàäêà ìåíüøå è ðàáîòà ñî
øïàòëåâêîé ïðîùå, ÷åì ñ àíàëîãè÷íûìè ïðîäóêòàìè. Øïàòëåâêà õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé
ýëàñòè÷íîñòüþ, òåðìîñòîéêîñòüþ, ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è øëèôîâêè.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû(washprimery), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü,

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü,

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,

– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.
Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü,
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü.

Øïàòëåâêà LIGHT - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 5 äî 8 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 25 äî 35 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îòäåëî÷íàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-05

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Áåëûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé.

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 1,0ë, 1,50ë, 3,0ë

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1.P80-P120
2.P120-P240

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-35 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ ECONOMY

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-06

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó ìîæåò LIGHT íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ ECONOMY íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è ìèêðîñôåðû â íåíàñûùåííîé ïîëèýñòðîâîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Áëàãîäàðÿ
ñïåöèàëüíîìó íàïîëíèòåëþ óäåëüíûé âåñ øïàòëåâêè íèæå, óñàäêà ìåíüøå è ðàáîòà ñî
øïàòëåâêîé ïðîùå, ÷åì ñ àíàëîãè÷íûìè ïðîäóêòàìè.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå,
– ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå.

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû(washprimery), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå è
íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü,

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü,

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü,
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü.

Øïàòëåâêà ë¸ãêàÿ ECONOMY - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó.

Îò 4 äî 8 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Îò 25 äî 35 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!).

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240.

– Øïàòëåâêà ïîëèýñòðîâàÿ îêîí÷àòåëüíàÿ,
– øïàòëåâêà ïîëèýñòðîâàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ,
– ãðóíòû àêðèëîâûå.

ïîëèýôèðíûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-06

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

×èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Áåëûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé.

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 1,0ë

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1.P80-P120
2.P120-P240

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-35 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà ñ àëþìèíèåâîé ïûëüþ ALU

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-07

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó ALU ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû, íàïîëíèòåëü
è àëþìèíèåâóþ ïûëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò
äëÿ çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Îòëè÷àåòñÿ
âûñîêîé ýëàñòè÷íîñòüþ, ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è øëèôîâêè. Âûäåðæèâàåò ïîâûøåíèÿ
òåìïåðàòóðû äî 90°Ñ, à òàêæå ïåðåïàäû òåìïåðàòóð, ïîýòîìó ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ
ïîêðûòèÿ ÷àñòåé àâòîìîáèëÿ, áëèçêèõ ê äâèãàòåëþ.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà ALU - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 25 äî 35 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îêîí÷àòåëüíàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-07

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Òåìíî-ñåðûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 0,25êã, 0,75êã, 1,8êã, 3,0êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1.P80-P120
2.P120-P240

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-35 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà cî ñòåêëîâîëîêíîì FIBER

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-08

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó FIBER ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà cî ñòåêëîâîëîêíîì FIBER íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü
(ïèãìåíòû, íàïîëíèòåëü è ñòåêëÿííîå âîëîêíî â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå)
è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ ïîêðûòèÿ òîíêèõ ìåñò è çàïîëíåíèÿ íåáîëüøèõ äûð íà
ïîâåðõíîñòè êóçîâà àâòîìîáèëÿ ïåðåä ïîêðûòèåì åãî êðàñêîé. Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ðåìîíòà
ëîäîê, àâòîìîáèëüíûõ ïðèöåïîâ è ò.ï.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå.

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå è
íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà FIBER - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 8 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-08

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Îëèâêîâûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 0,20êã, 0,60êã, 1,80êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1. P80-P120Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-30 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà îòäåëî÷íàÿ FINISH

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-09

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó FINISH ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà FINISH íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü
â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ çàïîëíåíèÿ
íåáîëüøèõ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè àâòîìîáèëüíîãî êóçîâà, ïðèäàåò ãëàäêîñòü
îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Íàíåñåíèå øïàòëåâêè - ïîñëåäíèé ýòàï ïåðåä ïîêðûòèåì åãî
êðàñêîé.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü,
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà FINISH - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 4 äî 6 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 25 äî 35 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð180 - Ð240
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð240- Ð320

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-09

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Áåëûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 0,25êã, 0,75êã, 2,0êã, 3,0êã, 6,0êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1. P180-P240
2. P240-P320

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 20-35 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

4-8 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà ïðîìûøëåííàÿ TECH

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-10

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó TECH ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà ïðîìûøëåííàÿ TECH íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ
çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðàñêîé. Áëàãîäàðÿ ïðîäëåííîìó
âðåìåíè âûñûõàíèÿ è îñîáîé êîíñèñòåíöèè èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà áîëüøèõ
ïîâåðõíîñòÿõ.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ëàìèíàòû îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà TECH - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 25 äî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 90 äî 120 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 15 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð80 - Ð120
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð120 - Ð240

– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ îêîí÷àòåëüíàÿ
– Øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– Ãðóíòû àêðèëîâûå

ïîëèýôèðíûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-10

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

:
Ïåïåëüíûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 2,0êã, 6,0êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

1. P80-P120
2. P120-P240

Îáåçæèðèòü
è îòøëèôîâàòü

îáåçæèðèòü 90-120 ìèí/20 Ñ
0Íàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ

25-40 ìèí/20 Ñ
0

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà íà ïëàñòèêîâûå ïîâåðõíîñòè
BUMPER FIX

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-11

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà øïàòëåâêó BUMPER FIX ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Øïàòëåâêà BUMPER FIX íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ çàïîëíåíèÿ
íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Îòëè÷àåòñÿ âûñîêîé
ýëàñòè÷íîñòüþ è ñöåïëÿåìîñòüþ, ïîýòîìó îñîáåííî ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ íà
ïëàñòèêîâûõ ïîâåðõíîñòÿõ è äëÿ ïîêðûòèÿ ÷àñòåé àâòîìîáèëÿ, íàèáîëåå ÷àñòî ïîäâåðãàåìûõ
óäàðàì

– Ïëàñòìàññîâûå ïîâåðõíîñòè, èñêëþ÷àÿ PE è PTFE
– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– Ïëàñòìàññîâûå ïîâåðõíîñòè îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Ultra Fine) è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120
è îáåçæèðèòü

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.
Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà BUMPER FIX - 100 ÷àñòåé ïî âåñó
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 ÷àñòè ïî âåñó

Îò 5 äî 8 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îò 30 äî 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

Íà÷àëüíàÿ Ð120 - Ð180
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð180 - Ð240

– øïàòëåâêà ïîëèýôèðíàÿ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ
– ãðóíòû àêðèëîâûå.
Ïðè íàíåñåíèè íà ïëàñòèê è ó÷àñòêè êóçîâà, îñîáåííî ïîäâåðæåííûå óäàðàì, ïîñëåäóþùèõ ñëîåâ
(ãðóíòà, êðàñêè) ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü "Ñðåäñòâî äëÿ óâåëè÷åíèÿ ýëàñòè÷íîñòè Novol" àðò.9001



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-11

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:

Øïàòëåâêà îáëàäàåò õîðîøåé ñöåïëÿåìîñòüþ ñ áîëüøèíñòâîì ïëàñòìàññ. Ïðè íàíåñåíèè íà
ïîëèïðîïèëåí ñëîÿ øïàòëåâêè òîëùèíîé áîëåå 1 ìì íå ñëåäóåò ïåðåä ýòèì ïðèìåíÿòü äâóõ
äîïîëíèòåëüíûõ ñëîåâ:
– Ãðóíòà, óâåëè÷èâàþùåãî ñöåïëÿåìîñòü" àðò.7220,
– Ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1HS" àðò.7101 èëè "Ãðóíòà àêðèëîâîãî 3+1MS" àðò.7001 ñ "Äîáàâêîé,

óâåëè÷èâàþùåé ýëàñòè÷íîñòü" àðò.9001

:
Ò¸ìíî-ñåðûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 0,20 êã, 0,5êã

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Äëÿ
ýòîé öåëè ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äîçàòîðîì øïàòëåâêè. Íàíîñèòü øïàòåëåì ñëîè
òîëùèíîé 3 ìì. ñ ïðîìåæóòî÷íîé ïðîñóøêîé. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ.

Îáåçæèðèòü è
îáðàáîòàòü

ñïåöèàëüíûì
âîëîêíîì

îáåçæèðèòü
ñìûâêîé ñèëèêîíà

30-45 ìèí/200ÑÍàíîñèòü øïàòåëåìÂðåìÿ íàíåñåíèÿ
5-8 ìèí/200Ñ

1. P120-P180
2. P180-P240

LT-0-03

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà îäíîêîìïîíåíòíàÿ 1K

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-12

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Âðåìÿ ñóøêè:

Òîëùèíà ñëîÿ:

Øëèôîâàíèå:

Íà øïàòëåâêó ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ðàáîòû ñî øïàòëåâêîé îáÿçàòåëüíî çàêðûâàòü áàíêó.

Øïàòëåâêà îäíîêîìïîíåíòíàÿ 1Ê íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò 1 êîìïîíåíò - âçâåñü (ïèãìåíòû
è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå). Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà
ïîâåðõíîñòè ïåðåä ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Ìîæåò îáðàáàòûâàòüñÿ ìåòîäîì íà ñóõî è ìîêðî.
Íåïîñðåäñòâåííî íà øïàòëåâêó ìîæíî íàíîñèòü àêðèëîâóþ êðàñêó.

– Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå
– Ãðóíòû àêðèëîâûå îäíîêîìïîíåíòíûå
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå
– Ãðóíòû àêðèëîâûå äâóõêîìïîíåíòíûå

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ìåòàëëè÷åñêóþ ïîâåðõíîñòü

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð280 - Ð360
è îáåçæèðèòü

– Ãðóíòû îäíîêîìïîíåíòíûå îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíòû äâóõêîìïîíåíòíûå îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð280 - Ð360
è îáåçæèðèòü

– Øïàòëåâêó îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð280 - Ð360,
îáåçæèðèòü

Îò 15 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ (íå âûøå!)

30 - 50 ì íà êàæäûé ñëîé

- Ìåòîäîì «íà ñóõî» âðó÷íóþ/ìåõàíè÷åñêè: íàæäà÷íàÿ áóìàãà Ð280 -Ð400
- Ìåòîäîì «íà ìîêðî» âðó÷íóþ/ìåõàíè÷åñêè: íàæäà÷íàÿ áóìàãà Ð400 - Ð800

Áîëüøèíñòâî ãðóíòîâ, êðàñîê è ëàêîâ

Îáÿçàòåëüíî íàíîñèòü òîíêèé íà÷àëüíûé ñëîé ,êîòîðûé çàïîëíèò ïîâðåæäåíèÿ ïîâåðõíîñòè,.
Ñëåäóþùèå ñëîè íàêëàäûâàòü îñòàâëÿÿ âðåìÿ äëÿ èñïàðåíèÿ ( ïðèáëèçèòåëüíî 15-30 ìèí. íà
êàæäûé ñëîé )Âðåìÿ èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ.

ïîëèýôèðíûå

�

Îáåçæèðèòü
è oòøëèôîâàòü

Îáåçæèðèòü 30-45 /20°C
10 w 60°C

ìèí
ìèí

P280-P400Ïîäîæäàòü
15-30 ìèí

Íàíîñèòü øïàòåëåì
òîíêèìè ñëîÿìè

P400-P800



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-12

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Òåìíî-ñåðûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,20 êã

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì
ðàñïûëåíèÿ SPRAY

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-13

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Ñîäåðæàíèå îðãàíè÷åñêèõ ëåòó÷èõ ÷àñòèö:

Øïàòëåâêà íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò
2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå)
è îòâåðäèòåëü. Øïàòëåâêà ñëóæèò äëÿ çàïîëíåíèÿ íåðîâíîñòåé è öàðàïèí íà ïîâåðõíîñòè ïåðåä
ïîêðûòèåì åå êðàñêîé. Øïàòëåâêà ÿâëÿåòñÿ îòëè÷íûì èçîëÿòîðîì ìåæäó ñëîÿìè ïîëèýôèðíîé
øïàòëåâêè è àêðèëîâîé êðàñêè. Òàêæå øïàòëåâêà ïðåäîòâðàùàåò ïîñëåäñòâèÿ ïåðåäîçèðîâêè èëè
íåäîâëîæåíèÿ îòâåðäèòåëÿ â ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè, íàíîñèìûå øïàòåëåì.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ïëàñòìàññû (çà èñêëþ÷åíèåì PE, PP, PTFE)
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü íà ñóõî Ð80 - Ð120 è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü íà ñóõî Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü íà ñóõî Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch Brite Fine, Scotch Brite

Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè îòøëèôîâàòü íà ñóõî Ð240 è îáåçæèðèòü

Øïàòëåâêà - 100 ÷àñòåé ïî îáúåìó
Îòâåðäèòåëü - 6- 7 ÷àñòåé ïî îáúåìó
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ øïàòëåâêè, íàíîñèìîé ðàñïûëåíèåì, ìàêñèìóì - 10%.

Îò 20 äî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

VOC = 150 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-13

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:
Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû, ïðè ïîìîùè ðàñòâîðèòåëÿ äîâåñòè
äî êîíñèñòåíöèè, ïðèãîäíîé äëÿ ðàñïûëåíèÿ. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 1 - 3 ñëîÿ
(ñîâîêóïíàÿ òîëùèíà - äî 0,5ìì). Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â íåñêîëüêî
ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ ðàñòâîðèòåëÿ. Âðåìÿ èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òîëùèíû ñëîÿ. Ìèíèìàëüíàÿ
òåìïåðàòóðà íàíåñåíèÿ +10°Ñ

1ë øïàòëåâêè äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 6ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100 m²

Âðåìÿ ñóøêè:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Äèàìåòð ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå

Íà øïàòëåâêó ìîæåò íàíîñèòüñÿ

Òîëùèíà îäíîãî ìîêðîãî ñëîÿ:

Öâåò

Óäåëüíûé âåñ

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

Îêîëî 2 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ. Îêîëî 30 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

Íà÷àëüíàÿ Ð180 - Ð240
Îêîí÷àòåëüíàÿ - Ð240 - Ð320

:

:
Áîëüøèíñòâî àêðèëîâûõ ãðóíòîâ, êðàñîê è ëàêîâ

Îêîëî 100mm

: ñâåòëî-ïåïåëüíûé

1.50 - 1.60 g/cm

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Øïàòëåâêà - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü - 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

: 0,8ë, 2,7ë

�

2,2 - 3,0ìì, 3 - 4 bar.

3

�

Îáåçæèðèòü
Îòøëèôîâàòü
Îáåçæèðèòü

1.5-2.0 ÷àñà/20
ìèí/60

C
30 C

Íàíîñèòüè1-3 ñëîÿ
3-4 bar, Ø2.2-3.0 mm

Potlife
20 - 30 /20°Cìèí

Ðàçáàâèòü

äî 10%
Novol Art. Nr 2201

1. P180-P240
2. P240-P320

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Øïàòëåâêà ñî ñòåêëîâîëîêíîì
FIBER MICRO

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-14

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âðåìÿ ñóøêè:

Øëèôîâàíèå:

Íà øïàòëåâêó ìîæíî íàíîñèòü:

Øïàòëåâêà FIBER MICRO íàíîñèòñÿ øïàòåëåì. Âêëþ÷àåò äâà êîìïîíåíòà: ïåðâûõ èç íèõ
øïàòëåâêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé âçâåñü íàïîëíèòåëåé ñòåêëîâîëîêíà
â íåíàñûùåííîé ïîëèýôèðíîé ñìîëå îëèâêîâîãî öâåòà. Âòîðîé êîìïîíåíò îòâåðäèòåëü.
Øïàòëåâêà èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ðåìîíòà íåáîëüøèõ äûð, ïðîðæàâå ìåñò è äëÿ ñîçäàíèÿ
äîïîëíèòåëüíîé çàùèòû ñëàáûõ ó÷àñòêîâ êóçîâà. Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïî÷èíêè ëîäîê,
êåìïèíãîâûõ ïðèöåïîâ è ò. ï. Øïàòëåâêà ëåãêî íàêëàäûâàåòñÿ è ïîääàåòñÿ îáðàáîòêå,
õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé ñòåïåíüþ ýëàñòè÷íîñòè è ñîïðîòèâëÿåìîñòè ìåõàíè÷åñêèì
âîçäåéñòâèÿì.

– ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå,
– ñòàëü,
– ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ,
– àëþìèíèé,
– ãðóíòû àêðèëîâûå 2-êîìïîíåíòíûå,
– ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå.

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimery), 1-êîìïîíåíòíûå è àêðèëîâûå
è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ.

– ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì “íà ñóõî” Ð80 – Ð120 è îáåçæè-
ðèòü,

– ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì “íà ñóõî” Ð80 – Ð120 è îáåçæèðèòü,
– àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,
– ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì “íà ñóõî” Ð220 – Ð280 è îáåçæèðèòü,
– ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì “íà ñóõî” Ð220 – Ð280

è îáåçæèðèòü.

Øïàòëåâêà Fiber Micro – 100 âåñîâûõ ÷àñòåé,
Îòâåðäèòåëü - 2 - 3 âåñîâûå ÷àñòè.

Îò 4 äo 8 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.

Îò 20 äî 30 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.
Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå 10 ìèíóò òåìïåðàòóðó 60°C (íå âûøå!).

– íà÷àëüíîå - P80 – P120.

Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå, øïàòëåâêó ïîëèýôèðíóþ äëÿ íàíåñåíèÿ ñïîñîáîì íàïûëåíèÿ, ãðóíòû
àêðèëîâûå.

è ÷àñòèö

âøèõ



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-1-14

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ðåêîìåíäàöèè ïî ãèãèåíå èñïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ ìàññû îäíîðîäíîãî öâåòà, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèè
ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì. Íàíåñòè øïàòåëåì ñëîé òîëùèíîé íå áîëåå 5 ìì. Ïåðåä
íàíåñåíèåì ïîñëåäóþùåãî ëàêîâîãî ñëîÿ âîñïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü äðóãèå ïîëèýôèðíûå
øïàòëåâêè äëÿ âûðàâíèâàíèÿ ïîâåðõíîñòè øïàòëåâêè Fiber Micro. Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà
íàíåñåíèÿ - +10°C.

Çåëåíûé.

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé.

Õðàíèòü â ïëîòíî çàêðûòîé óïàêîâêå, â ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòåëÿöèåé, âäàëè
îò èñòî÷íèêîâ òåïëà è îãíÿ.
Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Øïàòëåâêà: 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.
Îòâåðäèòåëü: 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.

Ñîãëàñíî Êàðòå Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà äëÿ äàííîãî ïðîäóêòà.

1,8 êã.

O÷èñòèòü,
oòøëèôîâàòü
ïîâåðõíîñòü

Âðåìÿ ñóøêè
4 - 8 ìèí/20°C

20-30 ìèí/20°C 1. Ð80-120

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

Îáåçæèðèòü Øïàòëåâàòü



Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-01

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Ãðóíò íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà:
âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Ãðóíò ëåãîê â èñïîëüçîâàíèè
è îáåñïå÷èâàåò õîðîøee ïîêðûòèå îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Áûñòðî çàòâåðäåâàåò, ëåãêî
øëèôóåòñÿ. Ãðóíò ñîäåðæèò àíòèêîððîçèéíûå äîáàâêè.

– Ñòàëü
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ïëàñòìàññû
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè Novol
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120 - Ð240,
– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280

è îáåçæèðèòü,
– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite FINe , Scotch Brite Very

Fine), îáåçæèðèòü. Íàíåñòè Ãðóíò óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü è äîáàâêó, óâåëè÷èâàþùóþ
ýëàñòè÷íîñòü,

– Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå øëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð240 - Ð320,
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü Ð280.

Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS - 3 ÷àñòè ïî îáúåìó
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà 3+1 MS - 1 ÷àñòü ïî îáúåìó

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àêðèëîâûå êðàñêè - 15% îáúåìà. Îòâåðäèòåëü ðàññ÷èòûâàåòñÿ íà ïîëíûé
îáúåì

– Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
– Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (îáû÷íîãî, áûñòðîãî, ìåäëåííîãî äåéñòâèÿ)
– Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü

Îêîëî 1 ÷àñà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-01

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:
)

:
DIN 4/20°, 20 - 22s, 1,6 - 1,8 ìì, 3 - 4 bar

VOC = 590 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè

1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 5ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 1 ì

, êðàñíûé

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Òîëùèíà ñëîÿ:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷íàÿ áóìàãà

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì
â 2- 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ ÷àñòèö.
Âðåìÿ îòïàðèâàíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ. ×åðåç 10 ìèíóò ïîñëå íàíåñåíèÿ
ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó â ïîìåùåíèè ìîæíî ïîäíÿòü äëÿ ñêîðåéøåãî çàòâåðäåâàíèÿ
ãðóíòà.

30 - 40 ìì íà êàæäûé ñëîé

:
Ìåòîäîì «íà ñóõî» ìåõàíè÷åñêîå Ð360-Ð500
Ìåòîäîì «íà ñóõî» âðó÷íóþ Ð400-Ð500
Ìåòîäîì «íà ìîêðî» ìåõàíè÷åñêîå Ð600-Ð1000
Ìåòîäîì «íà ìîêðî» âðó÷íóþ Ð800-Ð1000

Æ¸ëòûé, áåëûé, ñåðûé, ÷¸ðíûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò 3+1 MS - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà 3+1 MS - 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS - 1,0ë è 3,0ë
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà 3+1 MS - 0,3ë è 1,0ë

² �

Ïðîïîðöèè 3+1
Ãðóíò +
îòâåðäèòåëü

1 ÷àñ/20 Ñ° èçìåðèòåëüíàÿ
ëèíåéêà

3+1

Ðàçáàâëÿòü
Novol Art.
Nr 2101

1÷3X, 3÷4
1.6÷1.8�

áàð
ìèë.

5÷10 ìèíóò 3 /20°C
30 /60°C

÷àñà
ìèíóò

P360 - P500 P600 - P1000

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 HS

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-02

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ãðóíò íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò
2 êîìïîíåíòà: âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Ãðóíò ëåãîê
â èñïîëüçîâàíèè è îáåñïå÷èâàåò õîðîøee ïîêðûòèå îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Áûñòðî
çàòâåðäåâàåò, ëåãêî øëèôóåòñÿ. Ãðóíò ñîäåðæèò àíòèêîððîçèéíûå äîáàâêè. Ãðóíò íàïîëíÿåò
ñîáîé ëþáûå óãëóáëåíèÿ íà ïîâåðõíîñòè.

– Ñòàëü
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ïëàñòìàññû
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè Novol
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120 Ð240
– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîé «íà ñóõî» Ð220 Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 Ð280

è îáåçæèðèòü
– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (Scotch Brite Fine , Scotch Brite Very

Fine), îáåçæèðèòü. Íàíåñòè ãðóíò óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü è äîáàâêó, óâåëè÷èâàþùóþ
ýëàñòè÷íîñòü

– Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå øëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð240 Ð320
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü Ð280

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àêðèëîâûå êðàñêè 15% îáúåìà. Îòâåðäèòåëü ðàññ÷èòûâàåòñÿ íà ïîëíûé
îáúåì

Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 HS 5 ÷àñòåé ïî îáúåìó
Oòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà 5+1 HS 1 ÷àñòü ïî îáúåìó

Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (îáû÷íîãî, áûñòðîãî, ìåäëåííîãî äåéñòâèÿ)
Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü.

Ñîñòàâ íàïîëíèòåëÿ:
10% ðàçáàâèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

DIN 4/20°, îêîëî 60s, 1,6 1,8 ìì, 3 4 bar,

Ñîñòàâ ãðóíòà:
20% ðàçáàâèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

DIN 4/20°, îêîëî 40s, 1,6 1,8ìì, 3 4 bar.
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�

÷ ÷

÷ ÷



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-02

Ñîäåðæàíèå îðãàíè÷åñêèõ ëåòó÷èõ ÷àñòèö:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Tîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷íàÿ áóìàãà

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

VOC

:

m

² m

:

:

HS:
HS:

:

= 480 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì
ïèñòîëåòîì â 2 - 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò äëÿ
îòïàðèâàíèè. ×åðåç 10 ìèíóò ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó â ïîìåùåíèè
ìîæíî ïîäíÿòü äëÿ ñêîðåéøåãî çàòâåðäåâàíèÿ ãðóíòà.

Îêîëî 60 íà êàæäûé ñëîé

Îêîëî 3 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îêîëî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 5,5ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100

ìåòîäîì «íà ñóõî» âðó÷íóþ
ìåòîäîì «íà ìîêðî» ìåõàíè÷åñêîå
ìåòîäîì «íà ìîêðî» âðó÷íóþ

áåëûé, ÷åðíûé, ñåðûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Ãðóíò 5+1 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà 5+1 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

ãðóíò 5+1 HS - 1,0ë è 2,5ë
Îòâåðäèòåëü 0,2ë è 0,5ë

�

�

:

P400 ÷ P500
P600 ÷ P1000
P800 ÷ P1000

ìåòîäîì «íà ñóõî» ìåõàíè÷åñêîå P360 ÷ P500

Ãðóíò
íàïîëíèòåëü

ãðóíò:
100+20+10

100+20+20

1 ÷àñ/20 Ñ
0

èçìåðèòåëüíàÿ
ëèíåéêà

5+1

Ðàçáàâëÿòü
Novol Art.
Nr 2101

5÷10 ìèíóò 3 /20°C
30 /60°Cìèíóò

÷àñà P360 - P500 P600 - P1000

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

1÷3X, 3÷4
1.6÷1.8�

áàð
ìèë.



Ãðóíò àêðèëîâûé MM

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-03

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ãðóíò íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà:

âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Ïîäêëàä ëåãîê

â èñïîëüçîâàíèè è îáåñïå÷èâàåò õîðîøee ïîêðûòèå îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Ïðîäóêò

èñïîëüçóåòñÿ è â âåðñèè ñî øëèôîâàíèåì, è áåç øëèôîâàíèÿ (“ìîêðî íà ìîêðî”). Ãðóíò ñîäåðæèò

àíòèêîððîçèéíûå äîáàâêè.

– Ñòàëü

– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ

– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ

– Àëþìèíèé

– Ãðóíò ðåàêòèâíûé(washprimery)

– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå

– Ïëàñòìàññû

– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè Novol

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü äîñóõà Ð120 Ð240,

– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü,

– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì(íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,

– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü äîñóõà Ð220 Ð280 è îáåçæèðèòü,

– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü äîñóõà Ð220 Ð360,

– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite FINe , Scotch Brite Very

Fine), îáåçæèðèòü. Íàíåñòè “Ãðóíò óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü” è “Äîáàâêó,

óâåëè÷èâàþùóþ ýëàñòè÷íîñòü”,

– Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå îòøëèôîâàòü äî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ Ð240 Ð320 äîñóõà,

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü Ð280

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àêðèëîâûå êðàñêè 15% îáúåìà. Îòâåðäèòåëü ðàññ÷èòûâàåòñÿ íà ïîëíûé

îáúåì.



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-03

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Âåðñèÿ “ñî øëèôîâàíèåì”
ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ 3 îáúåìíûå ÷àñòè
îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà ÌÌ 1 îáúåìíàå ÷àñòü

Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”
Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ 3 îáúåìíûå ÷àñòè
îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà ÌÌ 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü
ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (îáû÷íîãî, áûñòðîãî, ìåäëåííîãî äåéñòâèÿ)
Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü

Îêîëî 1 ÷àñà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Âåðñèÿ “ñî øëèôîâàíèåì”
DIN 4/20°, 25 30s, 1,6 1,8 ìì, 3 4 áàð

Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”
DIN 4/20°, 16 18s, 1,2 1,4ìì, 3 4 áàð

:
Âåðñèÿ “ñî øëèôîâàíèåì”
VOC = 540 ã/ë ( äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè )
Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”
VOC = 670 ã/ë ( äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè )

âåðñèÿ “ ñî øëèôîâàíèåì”:
ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì
ïèñòîëåòîì â 2-3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò äëÿ
îòïàðèâàíèÿ. Âðåìÿ îòïàðèâàíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû òîëùèíû ñëîÿ.

âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”:
ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì
ïèñòîëåòîì â 2 ìîêðûõ ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 10 - 15 ìèíóò

îòïàðèâàíèÿ. Âðåìÿ îòïàðèâàíèÿ çàâèñÿò îò òåìïåðàòóðû òîëùèíû ñëîÿ

:

.
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âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”:

âåðñèÿ ñî øëèôîâàíèåì

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷í. áóìàãà

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

“ ”:

âåðñèÿ “ñî øëèôîâàíèåì”: íà êàæäûé ñëîé,

âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”: íà êàæäûé ñëîé.

Îêîëî 3 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.
Îêîëî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ .

âåðñèÿ “ñî øëèôîâàíèåì”:
1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 5ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé

âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî”:
1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 12ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé

Ïî ñóõîìó, ìåõàíè÷åñêîå Ð360 Ð500
Ïî ñóõîìó âðó÷íóþ Ð400 Ð500
Ïî ìîêðîìó ìåõàíè÷åñêîå Ð600 Ð1000
Ïî ìîêðîìó âðó÷íóþ Ð800 Ð1000.

ñâåòëî- ñåðûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà ÌÌ 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

30 50 m
20 25 m

² 100 m.

² 40 m.

:

:

:

÷

÷

÷
÷
÷
÷

�

�

�

�

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-03

5÷10 ìèí 3 /20°C
30 /60°C

÷àñ
ìèí

P360 - P500 P600 - P1000

3+1+1 1 /20°C÷àñ DIN 4/20°C
16÷18 s

1÷2X, 3÷4bar
1.2÷1.4� ìì

10÷15 ìèí

3+1 1 /20°C÷àñ DIN 4/20°C
25÷30 s

1÷3X, 3÷4
1.6÷1.8�

áàð

ìì



Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ - 1,0, 3,0 ë.

îòâåðäèòåëü 0,34 è 1,0 ë.

:

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 ECONOMY

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-04

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Ãðóíò íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà:
âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå) è îòâåðäèòåëü. Ãðóíò ëåãîê â èñïîëüçîâàíèè
è îáåñïå÷èâàåò îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Ïðîäóêò çàïîëíÿåò ñîáîé
ëþáûå óãëóáëåíèÿ íà ïîâåðõíîñòè, ÿâëÿåòñÿ ïðåêðàñíîé îñíîâîé äëÿ ïîñëåäóþùèõ ñëîåâ.
Áûñòðî çàòâåðäåâàåò, ëåãêî øëèôóåòñÿ.

– Ñòàëü
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ïëàñòìàññû
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè Novol
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120 - Ð240
– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.

Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ãðóíò îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð280 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 - Ð360
– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite FINe , Scotch Brite Very

Fine), îáåçæèðèòü. Íàíåñòè Ãðóíò óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü è Äîáàâêó, óâåëè÷èâàþùóþ
ýëàñòè÷íîñòü

– Øïàòëåâêè îòøëèôîâàòü äî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ìåòîäîì «íà ñóõî»
Ð240 - Ð320

– Ëàìèíàòû îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü Ð280

Ãðóíò 5+1 ECONOMY 5 ÷àñòåé ïî îáúåìó
Îòâåðäèòåëü 5+1 ECONOMY 1 ÷àñòü ïî îáúåìó
.

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àêðèëîâûå êðàñêè - 15% îáúåìà. Îòâåðäèòåëü ðàññ÷èòûâàåòñÿ íà ïîëíûé
îáúåì

Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (îáû÷íîãî, áûñòðîãî, ìåäëåííîãî äåéñòâèÿ)
Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü

Îêîëî 3 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îêîëî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

õîðîøee ïîêðûòèå

ïîëèýôèðíûå

ïîëèýôèðíûå



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-04

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

ïðîäóêòà:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷í. áóìàãà

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

Ñîñòàâ íàïîëíèòåëÿ:
5 - 10% "Ðàñòâîðèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
DIN 4/20°, îêîëî 50s, 1,6 1,8 ìì, 3 4

Ñîñòàâ ãðóíòà:
10 - 20%"Ðàñòâîðèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
DIN 4/20°, îêîëî 30s, 1,6 1,8ìì, 3 4

VOC = 490 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â
2- 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ ÷àñòèö. ×åðåç
10 ìèíóò ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó â ïîìåùåíèè ìîæíî ïîäíÿòü äëÿ
ñêîðåéøåãî çàòâåðäåâàíèÿ ãðóíòà.

Îêîëî 50 m íà êàæäûé ñëîé.

Îêîëî 3 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îêîëî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

:
ìåòîäîì «íà ñóõî» ìåõàíè÷åñêîå Ð360 Ð500
ìåòîäîì «íà ñóõî» âðó÷íóþ Ð400 Ð500
ìåòîäîì «íà ìîêðî» ìåõàíè÷åñêîå Ð600 Ð1000
ìåòîäîì «íà ìîêðî» âðó÷íóþ Ð800 Ð1000.

ñåðî-áåæåâûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò 5+1 ECONOMY - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü 5+1 ECONOMY - 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà
:

Ãðóíò 5+1 ECONOMY - 0,8ë, îòâåðäèòåëü - 0,16 ë

áàð

áàð

1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 5 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100² m

�

�

÷ ÷

÷ ÷

÷
÷
÷
÷

�

�
Ðàñõîä

5÷10 ìèíóò 3 /20°C
30 /60°C

÷àñ
ìèíóò

P360 - P500 P600 - P1000Ïðîïîðöèè
5+1
Ãðóíò +
îòâåðäèòåëü

1 /20°C÷àñ Ðàçáàâëÿòü
Novol Art
Nr 2101

2÷3X, 3÷4
1.6÷1.8�

áàð
ìèë.

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ãðóíò àêðèëîâûé îäíîêîìïîíåíòíûé 1 K

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-05

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ãðóíò 1Ê íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 1 êîìïîíåíò -
âçâåñü (ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå). Ãðóíò ìîæåò îáðàáàòûâàòüñÿ è ïîñëå òîãî,
êàê çàòâåðäååò ìåòîäîì «íà ñóõî» èëè «íà ìîêðî»

– Ñòàëü,
– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
– Àëþìèíèé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ïëàñòìàññû
– Ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè Novol
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120 Ð240
– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð220 Ð360
– Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite FINe , Scotch Brite Very

Fine), îáåçæèðèòü.Íàíåñòè “Ãðóíò óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü”,
– Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå îòøëèôîâàòü äî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ìåòîäîì «íà ñóõî»

Ð240 Ð320
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü Ð280

Ãðóíò 1Ê 2 îáúåìíûå ÷àñòè
Ðàñòâîðèòåëü 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü.
Èñïîëüçîâàòü ðàñòâîðèòåëü “1K”, “Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé”

DIN 4/20°C, 20 25s, 1,4 1,6ìì, 3 4 áàð

Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé ìàññû. Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â
2 - 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ ÷àñòèö. Âðåìÿ
îòïàðèâàíèè çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ

÷

÷

÷

÷ ÷ ÷

5÷10 ìèí

5÷10 ìèíÍàíîñèòü
2 3 ñëîÿ÷

Òðÿñòè
5 ìèíóò

30-45 /20°C
15 /60°C

ìèí
ìèí

30-45 /20°C
15 /60°C

ìèí
ìèí

P360 - P500

P360 - P500

P600 - 1000

P800 - 1000

2+1
1K

1K
Ãðóíò
Ðàñòâîðèòåëü

DIN 4/20°C
20÷25 s

2÷3X, 3÷4
1.4÷1.6�

áàð

ìèë.
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Òîëùèíà ñëîÿ:

ïðîäóêòà:

Öâåò:

Âðåìÿ ñóøêè:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷íàÿ áóìàãà

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

15 20

²

-

:

:

:

:
1 0,5 1,0

÷

÷

÷
÷
÷
÷

�

�

ì íà êàæäûé ñëîé

1ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 10ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 40 ì

ñåðî áåæåâûé

30 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îêîëî 15 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

Ïî ñóõîìó, ìåõàíè÷åñêîå Ð360 Ð500
Ïî ñóõîìó âðó÷íóþ Ð400 Ð500
Ïî ìîêðîìó ìåõàíè÷åñêîå Ð600 Ð1000
Ïî ìîêðîìó âðó÷íóþ Ð800 Ð1000

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò 1Ê : 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

ãðóíò Ê ë; ë
àýðîçîë 500

Ðàñõîä

ü ìë

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ãðóíò, óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü

LT-2-06

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Çàìå÷àíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ãðóíò ÿâëÿåòñÿ ïðåêðàñíûì ñðåäñòâîì äëÿ óâåëè÷åíèÿ ñöåïëÿåìîñòè ïîëèóðåòàíîâûõ
è àêðèëîâûõ èçäåëèé ñ îáðàáàòûâàåìûìè èìè ïîâåðõíîñòÿìè.

– Ñòàëü
– Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
– Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
– Àëþìèíèé
– Ïëàñòìàññû (îñîáåííî ïîëèïðîïèëåí)
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå è ýïîêñèäíûå
– Äðåâåñèíà
– Áóìàãà

ñâîéñòâà ãðóíòà íå ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ïîëèýòèëåí.

Ïîâåðõíîñòü î÷èñòèòü, îáåçæèðèòü ñðåäñòâîì äëÿ óäàëåíèÿ ñèëèêîíà. Îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì
âîëîêíîì (Scotch BriteVery Fine èëè Ultra Fine) è âíîâü îáåçæèðèòü. Ïëàñòèêîâûå ïîâåðõíîñòè
ðåêîìåíäóåòñÿ òàêæå îáðàáàòûâàòü àíòèñòàòè÷åñêèìè ñðåäñòâàìè

Èçäåëèå ãîòîâî ê èñïîëüçîâàíèþ
DIN 4/20°, îêîëî 10 12s, 1,3 1,4ìì, 3 4 .

.
Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 1 - 2 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 -
10 ìèíóò äëÿ îòïàðèâàíèÿ. Ãðóíò íå îáðàáàòûâàòü. Ñëåäóþùèå ñëîè ìîæíî íàíîñèòü íå ïîçäíåå,
÷åì ÷åðåç 12 ÷àñîâ.

�

÷ ÷ ÷� áàð

Îêîëî 8 ì íà êàæäûé ñëîé

20 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ, 10 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

oáåçæèðèòü oáåçæèðèòü 1÷2X, 3÷4
1.3÷1.4� ìì

áàð 20 /20°C
10 w 60°C

ìèí.
ìèí.

oòøëèôîâàòü DIN 4/20°C
10 ÷ 12 s

5÷10 ìèí.

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà
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Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

æåëòîâàòûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé.

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

0,5ë.

LT-0-03

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



LT-2-07

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ

Ïîäêðàøèâàíèå

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Ãðóíò TRIO ÿâëÿåòñÿ äâóõêîìïîíåíòíûì èçäåëèåì, êîòîðîå íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî
ïèñòîëåòà. Ïåðâûé êîìïîíåíò - ãðóíò, ïðåäñòàâëÿþùèé ñîáîé âçâåñü ñåðîãî öâåòà (ïèãìåíòû è
íàïîëíèòåëü â àêðèëîâîé ñìîëå), âòîðîé – îòâåðäèòåëü (ðàñòâîð èçîöèàíîâîé ñìîëû â
ðàçáàâèòåëå).
Èçäåëèå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî â òðåõ âåðñèÿõ: çàïîëíÿþùåé, ãðóíòóþùåé è “ìîêðî íà ìîêðî
“(áåç øëèôîâàíèÿ). Ãðóíò TRIO ýòî âûñîêîêà÷åñòâåííûé ïðîäóêò, ãàðàíòèðóåò îòëè÷íûé âèä
ëàêîâîé ïîâåðõíîñòè. Àíòèêîððîçèîííûå äîáàâêè, ñîäåðæàùèåñÿ â ãðóíòå, îáåñïå÷èâàþò
íàäåæíóþ çàùèòó ïðîòèâ êîððîçèè.

Ñòàëü,
ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ,
ñòàëü íåðæàâåþùàÿ,
àëþìèíèé,
ãðóíò ðåàêòèâíûé(washprimery),
ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå,
ïëàñòìàññû,
ïîëèýñòðîâûå øïàòëåâêè Novol,
ëàìèíàòû ïîëèýñòðîâûå.

Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü “íà ñóõî “ Ð120 – Ð240,
Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü,
Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, ïðèäàòü åé ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè
ñïåöèàëüíîãî âîëîêíà (íàïð. Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è ïîâòîðíî îáåçæèðèòü,
Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, ïðèäàòü åé ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî
âîëîêíà (íàïð. Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è ïîâòîðíî îáåçæèðèòü ,
Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü “íà ñóõî “ Ð220 – Ð360,
Ïëàñòèê îáðàáîòàòü Ñìûâêîé ñèëèêîíà, ïðèäàòü ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî
âîëîêíà (íàïð. Ultra Fine, Scotch Very Fine) è ïîâòîðíî îáåçæèðèòü. Íàíåñòè Ãðóíò,
óâåëè÷èâàþùèé ñöåïëÿåìîñòü, è Äîáàâêó, óâåëè÷èâàþùóþ ýëàñòè÷íîñòü.
Øïàòëåâêè ïîëèýñòðîâûå îòøëèôîâàòü äî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ “íà ñóõî “ Ð240 –
Ð320,
Ëàìèíàòû ïîëèýñòðîâûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü “íà ñóõî “ Ð280.

: Îáúåìíîå ñîîòíîøåíèå
Âåðñèÿ çàïîëíåíèÿ 5+1+1
Âåðñèÿ ãðóíòîâêè 5+1+2
Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî“ 5+1+3

:
Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àêðèëîâûå êðàñêè 15% îáúåìà. Îòâåðäèòåëü ðàññ÷èòûâàåòñÿ íà ïîëíûé
îáúåì ãðóíòà.

Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé,
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (îáû÷íîãî, áûñòðîãî, ìåäëåííîãî äåéñòâèÿ),
Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü.
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Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ãðóíò àêðèëîâûé TRIO



Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Âåðñèÿ ãðóíòîâêè è çàïîëíåíèÿ:

Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî“:

Âåðñèÿ çàïîëíåíèÿ:
DIN 4/20°C 40 60s, 1,6 1,8 ìì, 3 4 bar
Âåðñèÿ ãðóíòîâêè:
DIN 4/20°, 25 35s, 1,6 1,8 ìì, 3 4 bar
Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî “:
DIN 4/20°, 16 20s, 1,2 1,4 ìì, 3 4 bar

Âåðñèÿ çàïîëíåíèÿ:
VOC=540 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè).
Âåðñèÿ ãðóíòîâêè:
VOC=610 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè).
Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî “:
VOC=670 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè).

(îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):
Îêîëî 1 ÷àñà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Îêîëî 3 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ. Îêîëî 40 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ.

Íàíåñòè 2 èëè 3 ñëîÿ, äåëàÿ ïåðåðûâû â 5 10 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ . Âðåìÿ
èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ.

Íàíåñòè 2 ñëîÿ, äåëàÿ ïåðåðûâû â 10 15 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ . Âðåìÿ èñïàðåíèÿ
çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ. Åñëè îò ìîìåíòà íàíåñåíèÿ ñëîÿ ïðîøëî áîëåå 3 ÷àñîâ,
íàíîñèòü ïîñëåäóþùèå ñëîè áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî øëèôîâàíèÿ ãðóíòà íåâîçìîæíî.
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ðàñòâîðèòåëÿ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-07

P360÷P500 P600÷P1000

5+1+1
5+1+2

DIN 4/20°C
40÷60 s
25÷35 s

5+1+3 DIN 4/20°C
16÷20 s

1÷3X, 3÷4
1.6÷1.8� ìì

áàð

1÷2X, 3÷4
1.2÷1.4� ìì

áàð

5÷10 ìèí.

10÷15 ìèí.

3 /20°C
30 /60°C

÷àñà
ìèíóò

1 /20°C÷àñ

1 /20°C÷àñ



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-07

Òîëùèíà ñëîÿ:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷í. áóìàãà:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ôàñîâêà:

Âåðñèÿ çàïîëíåíèÿ: 50 70 ì íà êàæäûé ñëîé.

Âåðñèÿ ãðóíòîâêè: 30 50 ì íà êàæäûé ñëîé.

Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî “: 20 25 ì íà êàæäûé ñëîé.

“Íà ñóõî “, ìåõàíè÷åñêàÿ Ð360 Ð500
“Íà ñóõî “, âðó÷íóþ Ð400 Ð500
“Íà ìîêðî “, ìåõàíè÷åñêàÿ Ð600 Ð1000
“Íà ìîêðî “, âðó÷íóþ Ð800 Ð1000.

Âåðñèÿ çàïîëíåíèÿ:
1,2ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 6 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100 ì.

Âåðñèÿ ãðóíòîâêè:
1,2ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 12 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 50 ì.

Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî “:
1,2ë ãðóíòà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 15 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 40 ì.

ñåðûé.

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé.

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò – 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ, îòâåðäèòåëü 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

ãðóíò – 1,0 ë., îòâåðäèòåëü – 0,2 ë.
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Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



LT-2-08

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:

Ãðóíò ýïîêñèäíûé àíòèêîððîçèîííûé ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äâóõêîìïîíåíòíîå èçäåëèå, êîòîðîå
íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Ïåðâûé êîìïîíåíò - ãðóíò â âèäå âçâåñè
(ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëè â ýïîêñèäîâîé ñìîëå), âòîðîé - îòâåðäèòåëü íà áàçå àëèôàòè÷åñêèõ
àìèíîâ.
Ãðóíò ÿâëÿåòñÿ âûñîêîêà÷åñòâåííûì ïðîäóêòîì: ëåãîê â èñïîëüçîâàíèè è îáåñïå÷èâàåò õîðîøóþ
óêðûâàåìîñòü îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíûì ñìîëàì è àêòèâíûì
àíòèêîððîçèîííûì äîáàâêàì ãðóíò õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ïðîòèâ êîððîçèè è
ÿâëÿåòñÿ ïðåêðàñíûì èçîëÿòîðîì. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãðóíòà, ñîçäàåòñÿ ïðî÷íàÿ îñíîâà,
êîòîðàÿ îáåñïå÷èâàåò ïðåêðàñíûé âèä ëàêîâîãî ñëîÿ. Èçäåëèå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî êàê â
âåðñèè ñî øëèôîâàíèåì, òàê è áåç øëèôîâàíèÿ (“ìîêðî íà ìîêðî”).

– ñòàëü,
– ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ,
– ñòàëü íåðæàâåþùàÿ,
– àëþìèíèé,
– ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå, èñêëþ÷àÿ òåðìîïëàñòèêîâûå êðàñêè,
– ïîëèýñòðîâûå øïàòëåâêè Novol,
– ëàìèíàòû ïîëèýñòðîâûå.

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ”íà ñóõî” Ð120 – Ð240, Ïîâåðõíîñòü ïîñëå
îáðàáîòêè äîëæíà áûòü ÷èñòàÿ îò ìàñåë, ñìàçîê, ïûëè è íå ïðî÷íî ñâÿçàííûõ ÷àñòèö

îáåçæèðèòü ïîâåðõíîñòü.
– Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü,
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, ïðèäàòü ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî

âîëîêíà (íàïð. Scotch Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü,
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch

Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è ïîâòîðíî îáåçæèðèòü,
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü “íà ñóõî“ Ð220 – Ð360,
– Øïàòëåâêè ïîëèýñòðîâûå îòøëèôîâàòü äî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ “íà ñóõî“

Ð240 – Ð320,
– Ëàìèíàòû ïîëèýñòðîâûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü “íà ñóõî “ Ð280.

Îáúåìíîå ñîîòíîøåíèå Ìàññîâîå ñîîòíîøåíèå
Ãðóíò 1 100
Îòâåðäèòåëü 1 60

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ.

Îòñóòñòâóþò.

Ãðóíò ãîòîâ ê èñïîëüçîâàíèþ ïîñëå ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì.
Íå èñïîëüçîâàòü äîïîëíèòåëüíûõ ðàñòâîðèòåëåé.
DIN 4/20°C 18 20s, 1,2 1,5 ìì, 3 4 bar.

VOC = 690 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè).

ñòàðîãî
ìàëÿðíîãî ïîêðòûÿ, ðæàâ÷èíû è ïîñòîðîííèõ âêðàïëåíèé. Ïîâåðõíîñòü äîëæíà èìåòü
îäíîðîäíûé ìåòàëè÷åñêèé îòòåíîê. Ïîâòîðíî
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Ãðóíò ýïîêñèäíûé àíòèêîððîçèîííûé



Âðåìÿ íàíåñåíèÿ

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Òîëùèíà ñëîÿ:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷í. áóìàãà:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ôàñîâêà:

(îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):
Îêîëî 4 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Îêîëî 12 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ. Îêîëî 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ.

Âåðñèÿ ñî øëèôîâàíèåì:
Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 2 – 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 -
10 ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ . Âðåìÿ èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû
ñëîÿ.
Âåðñèÿ “ìîêðî íà ìîêðî“:
Íàíåñòè â 2 ñëîÿ (ìîêðî íà ìîêðî). Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 10 - 15 ìèíóò
äëÿ èñïàðåíèÿ . Âðåìÿ èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ.
Åñëè îò ìîìåíòà íàíåñåíèÿ ñëîÿ ïðîøëî áîëåå 12 ÷àñîâ, íàíîñèòü ïîñëåäóþùèå ñëîè áåç
ïðåäâàðèòåëüíîãî øëèôîâàíèÿ ãðóíòà íåâîçìîæíî.

25 ì íà êàæäûé ñëîé.
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñîîòâåòñòâóþùåé àíòèêîððîçèîííîé çàùèòû âñÿ òîëùèíà ýïîêñèäíîé ãðóíòîâêè
íå äîëæíà áûòü ìåíüøå ÷åì 50 ì.

“Íà ñóõî“, ìåõàíè÷åñêàÿ Ð360 Ð500
“Íà ñóõî“, âðó÷íóþ Ð400 Ð500
“Íà ìîêðî”, ìåõàíè÷åñêàÿ Ð600 Ð1000
“Íà ìîêðî”, âðó÷íóþ Ð800 Ð1000.

Êîìïëåêò (0,8ë ãðóíòà + 0,8ë îòâåðäèòåëÿ) äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 6,5 ì
ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 60 ì .

ñåðûé.

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé.

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò – 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ, îòâåðäèòåëü - 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

ãðóíò – 0,8ë., îòâåðäèòåëü – 0,8 ë.

2

ðàñòâîðèòåëÿ

ðàñòâîðèòåëÿ

�

�

�

÷35

÷
÷

÷
÷

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-08

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

P600 ÷ P1000P360 ÷ P500

1+1 4 /20°C÷àñà èçìåðèòåëüíàÿ
ëèíåéêà

1+1

2÷3X, 3÷4
1.2÷1.5� ìì

áàð 5÷10 ìèí. 12 /20°C
45 /60°C

÷àñîâ
ìèíóò



LT-2-09

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïîäêðàøèâàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Ñðåäñòâà, äîïîëíèòåëüíûå ê ãðóíòó:

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ãðóíò ðåàêòèâíûé ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äâóõêîìïîíåíòíîå èçäåëèå, êîòîðîå íàíîñèòñÿ ïðè
ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Íå ñîäåðæèò ñîëåé õðîìà. Ïåðâûé êîìïîíåíò - âçâåñü
(ïèãìåíòû è íàïîëíèòåëü â ñìåñè îñîáûõ ñìîë), âòîðîé - îòâåðäèòåëü íà îñíîâå îðòîôîñôîðíîé
êèñëîòû.
Ãðóíò ÿâëÿåòñÿ ïðîäóêòîì âûñîêîãî êà÷åñòâà. Áëàãîäàðÿ ñîäåðæàíèþ â íåì ñìîë è àêòèâíûõ

àíòèêîððîçèîííûõ âåùåñòâ, õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ïðîòèâ êîððîçèè. Ãðóíò -
èäåàëüíàÿ îñíîâà, ãàðàíòèðóåò ïðî÷íîñòü ïîñëåäóþùèõ ñëîåâ è õîðîøóþ èõ ñöåïëÿåìîñòü.

– ñòàëü,
– ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ,
– àëþìèíèé.

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü “íà ñóõî” Ð120 Ð240, Ïîâåðõíîñòü ïîñëå
îáðàáîòêè äîëæíà áûòü ÷èñòàÿ îò ìàñåë, ñìàçîê, ïûëè è íå ïðî÷íî ñâÿçàííûõ ÷àñòèö

îáåçæèðèòü ïîâåðõíîñòü.
– Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è ïðèäàòü åé ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè

ñïåöèàëüíîãî âîëîêíà (íàïð. Scotch Brite Very Fine), ïîâòîðíî îáåçæèðèòü,
– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è ïðèäàòü åé ìàòîâîñòü ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîãî

âîëîêíà (íàïð. , Scotch Brite Very Fine) , ïîâòîðíî îáåçæèðèòü.

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Îáúåìíîå ñîîòíîøåíèå Ìàññîâîå ñîîòíîøåíèå
Ãðóíò 1 100
Îòâåðäèòåëü 1 80

Îòñóòñòâóþò.

Ãðóíò ãîòîâ äëÿ íàïûëåíèÿ ïîñëå ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì.
Íå èñïîëüçîâàòü äîïîëíèòåëüíûõ ðàñòâîðèòåëåé.
DIN 4/20°Ñ, 18 20s, 1,2 1,5ìì, 3 4 bar.

12 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ, 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ.

Îê. 2 äíåé ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì 2 3 ñûðûõ ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè äåëàòü ïåðåðûâû â 5 10
ìèíóò äëÿ èñïàðåíèÿ . Âðåìÿ èñïàðåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ.

÷

÷ ÷ ÷

÷ ÷

Ø

ñòàðîãî
ìàëÿðíîãî ïîêðòûÿ, ðæàâ÷èíû è ïîñòîðîííèõ âêðàïëåíèé. Ïîâåðõíîñòü äîëæíà èìåòü
îäíîðîäíûé ìåòàëè÷åñêèé îòòåíîê. Ïîâòîðíî

ðàñòâîðèòåëÿ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ãðóíò ðåàêòèâíûé Wash Primer



Òîëùèíà âñåãî ñëîÿ:

Äëÿ øëèôîâêè ðåêîìåíäóåòñÿ íàæäà÷í. áóìàãà:

Âîçìîæíû ñëåäóþùèå ñëîè:

Âíèìàíèå:

Ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðåäïèñàíèÿ BHP:

Ôàñîâêà:

Îêîëî 10 ì.

Íå øëèôîâàòü.

Ãðóíò àêðèëîâûé
Ãðóíò ýïîêñèäíûé

Íåïîñðåäñòâåííî íà Ãðóíò ðåàêòèâíûé ïîëèýñòðîâûå øïàòëåâêè íå íàíîñèòü!

Êîìïëåêò (1,0ë ãðóíòà + 1,0ë îòâåðäèòåëÿ) äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 25 ì
ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 10 ì.

êðàñíûé.

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé.

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ãðóíò – 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ , îòâåðäèòåëü – 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñì. ñîîòâåòñòâóþùèé ðàçäåë Êàðòû õàðàêòåðèñòèê îïàñíûõ èçäåëèé.

ãðóíò – 1,0ë., îòâåðäèòåëü – 1,0 ë.
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Ñðåäñòâa çàùèòû êóçîâa

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-2-09

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà

1+1 2 /20°Cäíÿèçìåðèòåëüíàÿ
ëèíåéêà

1+1

2÷3X, 3÷4
1.2÷1.5� ìì

áàð 5÷10 ìèí. 15 /20°Cìèíóò



Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 2+1 MS

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-01

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ (Ðàñ÷åò â îáúåìíûõ ÷àñòÿõ):

Èçäåëèÿ, äîïîëíèòåëüíûå ê ëàêó:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ëàê NOVAKRYL 2+1 íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà: ëàê
(ðàñòâîð âûñîêîêà÷åñòâåííîé àêðèëîâîé ñìîëû) è îòâåðäèòåëü. Ëàê ðàçðàáîòàí äëÿ ïîêðàñêè ïî
äâóõñëîéíîé ñèñòåìå. Ëàê NOVAKRYL 2+1 ïðåêðàñíî áëåñòèò, íå ïîäâåðæåí âîçäåéñòâèþ
àòìîñôåðû.

Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAÊRYL 2+1 MS 100
Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ëàêà NOVAÊRYL 2+1 MS 50
Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé 20

Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî NOVAÊRYL 4+1 MS “áûñòðûé”
Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (áûñòðûé, ñòàíäàðò, ìåäëåííûé)
Äîáàâêà äëÿ óâåëè÷åíèÿ ýëàñòè÷íîñòè

ïðè èñïîëüçîâàíèè îòâåðäèòåëÿ “ñòàíäàðò ”:
îêîëî 8 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ
ïðè èñïîëüçîâàíèè îòâåðäèòåëÿ “áûñòðîãî”:
îêîëî 2 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ïîñëå äîáàâëåíèÿ 20% “Ðàñòâîðèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé”:
DIN 4/20° Ñ, 16 18 s, 1,3 1,4ìì, 3 4 .

VOC = 590 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)

Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì íà ïîäñîõøóþ áàçó â 2 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ
äåëàòü ïåðåðûâû â 5 10 ìèíóò (çàâèñèìî îò òåìïåðàòóðû è òîëùèíû ñëîÿ). Ñïóñòÿ 10 ìèí. ïîñëå
íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó âîçäóõà â ïîìåùåíèè ìîæíî ïîäíÿòü

÷ ÷ ÷

÷
÷

� áàð

Ëàê
Îòâåðäèòåëü
Ðàçáàâèòåëü

100
50
20

èçìåðèòåëüíàÿ
ëèíeéêa

2+1

ðàçáàâèòü
DIN 4/20°C 16-18s

2÷3X, 3÷4
1.3÷1.4�

áàð.
ìì

5÷10 ìèí. Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ
÷àñà
ìèí.

14 /20°C
45 /60°C



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-01

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

ïðîäóêòà:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

20 30 ì íà êàæäûé ñëîé.

íà÷àëüíàÿ ñòåïåíü (íå ïðèñòàåò ïûëü):
25 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 5 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ïðîìåæóòî÷íàÿ ñòåïåíü (ãîòîâî ê ðàáîòå):
14 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ñòåïåíü ãîòîâíîñòè ( ïîëíîå âûñûõàíèå):
7 äíåé ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

1ë ëàêà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïîâåðõíîñòè ïëîùàäüþ îêîëî 10 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé
50 ì

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Ëàê: 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü: 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

Ëàê NOVAKRYL 2+1 1,0 è 5,0 ë
Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà NOVAKRYL 2+1 0,5 è 2,5 ë

�

�
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Ðàñõîä

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-02

Oïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ (Ðàñ÷åò â îáúåìíûõ ÷àñòÿõ):

Èçäåëèÿ, äîïîëíèòåëüíûå ê ëàêó:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ÷àñòèö:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ëàê NOVAKRYL 4+1 HS íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò 2 êîìïîíåíòà:
ëàê (ðàñòâîð âûñîêîêà÷åñòâåííîé àêðèëîâîé ñìîëû) è îòâåðäèòåëü. Ëàê ðàçðàáîòàí äëÿ ïîêðàñêè
ïî äâóõñëîéíîé ñèñòåìå. Ëàê ïðåêðàñíî áëåñòèò, íå ïîäâåðæåí âîçäåéñòâèþ àòìîñôåðû.

Ëàê NOVAKRYL 4+1 HS 4
Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ëàêà NOVAKRYL 4+1 HS 1

Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî NOVAÊRYL 4+1 MS “áûñòðûé”
Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé (áûñòðûé, ñòàíäàðò, ìåäëåííûé)
Äîáàâêà äëÿ óâåëè÷åíèÿ ýëàñòè÷íîñòè

ïðè èñïîëüçîâàíèè îòâåðäèòåëÿ “ñòàíäàðò ”:
îêîëî 8 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ
ïðè èñïîëüçîâàíèè îòâåðäèòåëÿ “áûñòðîãî”:
îêîëî 2 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

DIN 4/20° Ñ, 17 19 s, 1,3 1,4 ìì, 3 4

Ïîñëå äîáàâëåíèÿ 10% “Ðàñòâîðèòåëÿ äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé”:
DIN 4/20° Ñ, 15 17 s, 1,3 1,4ìì, 3 4

VOC = 520 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)

Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì íà ïîäñîõøóþ áàçó â 2 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ
äåëàòü ïåðåðûâû â 5 - 10 ìèíóò (çàâèñèìî îò òîëùèíû ñëîÿ è òåìïåðàòóðû). Ñïóñòÿ 10 ìèí. ïîñëå
íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó âîçäóõà â ïîìåùåíèè ìîæíî ïîäíÿòü
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100+25+0

100+25+10
èëè

èçìåðèòåëüíàÿ
ëèíåéêà

4+1

17-19 s
:

DIN 4/20°C 15-17s

èëè
ðàçáàâèòü

1X (50 m)

2÷3X (50 m)

3÷4 , 1.3÷1.4

�

�

�

èëè

áàð ìì

5÷10 ìèí. Czas utwardzania
14 /20°C
45 /60°C

÷àñà
ìèí.



Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

ïðîäóêòà:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

áåç ðàñòâîðåíèÿ 100+25+0:
50 - 60 ì íà îäèí ñëîé

ïðè ðàñòâîðåíèè 100+25+10:
20 - 30 ì íà êàæäûé ñëîé

íà÷àëüíàÿ ñòåïåíü (íå ïðèñòàåò ïûëü):
35 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 5 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ïðîìåæóòî÷íàÿ ñòåïåíü ( ãîòîâî ê ðàáîòå ):
14 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ñòåïåíü ãîòîâíîñòè ( ïîëíîå âûñûõàíèå ):
7 äíåé ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

1ë ëàêà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïîâåðõíîñòè ïëîùàäüþ îêîëî 11 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé
50 ì

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè ðàçáàâèòåëü àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Ëàê 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ
Îòâåðäèòåëü 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

Ëàê NOVAKRYL 4+1 HS 1,0 è 4,0 ë
Îòâåðäèòåëü 0,25 è 1,0 ë.
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Ðàñõîä

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-02

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé 2+1 ECONOMY

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-03

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ (Ðàñ÷åò â îáúåìíûõ ÷àñòÿõ):

Èçäåëèÿ, äîïîëíèòåëüíûå ê ëàêó:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Âÿçêîñòü, äèàìåòð ñîïëà ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ñîäåðæàíèå îðãàíè÷åñêèõ ëåòó÷èõ ÷àñòèö:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Ëàê àêðèëîâûé 2+1 ECONOMY íàíîñèòñÿ ïðè ïîìîùè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà. Âêëþ÷àåò
2 êîìïîíåíòà: ëàê (ðàñòâîð âûñîêîêà÷åñòâåííîé àêðèëîâîé ñìîëû) è îòâåðäèòåëü. Ëàê
ðàçðàáîòàí äëÿ ïîêðàñêè ïî äâóõñëîéíîé ñèñòåìå.

Ëàê àêðèëîâûé 2+1 ECONOMY 2
Îòâåðäèòåëü äëÿ àêðèëîâîãî ëàêà 1

Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé
Äîáàâêà äëÿ óâåëè÷åíèÿ ýëàñòè÷íîñòè

Îêîëî 8 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

DIN 4/20° Ñ, 16 18 s, 1,3 1,4ìì, 3 4

VOC = 640 ã/ë (äëÿ ãîòîâîé ê íàïûëåíèþ ñìåñè)

Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì íà ïîäñîõøóþ áàçó â 2 3 ñëîÿ. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ
äåëàòü ïåðåðûâû â 5 10 ìèíóò. Ñïóñòÿ 10 ìèí. ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ òåìïåðàòóðó
âîçäóõà â ïîìåùåíèè ìîæíî ïîäíÿòü

÷ ÷ ÷

÷
÷

� áàð

ì íà êàæäûé ñëîé.

íà÷àëüíàÿ ñòåïåíü (íå ïðèñòàåò ïûëü):
25 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 5 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ïðîìåæóòî÷íàÿ ñòåïåíü (ãîòîâî ê ðàáîòå):
14 ÷àñîâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ èëè 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 60°Ñ
ñòåïåíü ãîòîâíîñòè (ïîëíîå âûñûõàíèå):
7 äíåé ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Òîëùèíà ñëîÿ

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

:
20 30 ì

Ëàê+ Îòâåðäèòåëü
2+1

DIN 4/20°C 16-18s 2÷3X, 3÷4
1.3÷1.4� ìì

áàð 5÷10 ìèí. 14 /20°C
45 /60°C

÷àñà
ìèí.



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-3-03

Ðàñõîä ïðîäóêòà:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

1ë ëàêà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïîâåðõíîñòè ïëîùàäüþ îêîëî 8 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé
50 ì

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èëè ðàçáàâèòåëü àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Ëàê: 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü: 6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

ëàê 1,0 ë, îòâåðäèòåëü 0,5 ë
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Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-01

Îïèñàíèå:

Èñïîëüçóåòñÿ ñî ñëåäóþùèìè èçäåëèÿìè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Óïàêîâêà:

Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü ÿâëÿåòñÿ ïëàñòèôèêàòîðîì äëÿ àêðèëîâûõ
è ïîëèóðåòàíîâûõ èçäåëèé. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïîêðàñêè ïîâåðõíîñòè ýëåìåíòîâ êóçîâà,
ïîäâåðæåííûõ óäàðàì êàìíåé (íàïðèìåð: ïåðåäíÿÿ ïàíåëü, êàïîò). Äîáàâêà ïðåäóïðåæäàåò
âîçíèêíîâåíèå òðåùèí, ñêàëûâàíèå ãðóíòà è ëàêà

– Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS
– Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1HS
– Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ
– Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1ECONOMY
– Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL2+1 MS
–- Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS
– Ëàê àêðèëîâûé 2+1 ECONOMY

Â çàâèñèìîñòè îò ýëàñòè÷íîñòè îñíîâàíèÿ äîáàâêó èñïîëüçóþò â êîëè÷åñòâå 10 30 % íà ãîòîâóþ
ñìåñü ãðóíòà ñ îòâåðäèòåëåì èëè ëàêà ñ îòâåðäèòåëåì, ïðè ýòîì êîððåêòèðóåòñÿ äîëÿ
ðàñòâîðèòåëÿ. Äîáàâêà íå òðåáóåò äîïîëíèòåëüíîé ðåãóëèðîâêè ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà è íå
âëèÿåò íà âðåìÿ íàíåñåíèÿ âåùåñòâà (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ åãî ñ îòâåðäèòåëåì)

áåñöâåòíûé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

Äîáàâêà, óâåëè÷èâàþùàÿ ýëàñòè÷íîñòü ôàñîâàíà â òàðó ¸ìêîñòüþ 0,5ë

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Óñêîðèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-02

Îïèñàíèå:

Èñïîëüçóåòñÿ ñî ñëåäóþùèìè èçäåëèÿìè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âíèìàíèå:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ:

Âÿçêîñòü íàïûëåíèÿ

Öâåò:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Óñêîðèòåëü çíà÷èòåëüíî ñîêðàùàåò âðåìÿ âûñûõàíèÿ (çàòâåðäåâàíèÿ) äâóõêîìïîíåíòíûõ
àêðèëîâûõ è ïîëèóðåòàíîâûõ èçäåëèé. Ðåêîìåíäóåòñÿ ê ïðèìåíåíèþ â ïîìåùåíèÿõ
ñ ïîâûøåííîé âëàæíîñòüþ è íèçêîé òåìïåðàòóðîé âîçäóõà.

- Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS
- Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1HS
- Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ
- Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1ECONOMY
- Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL2+1 MS
- Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS
- Ëàê àêðèëîâûé 2+1 ECONOMY

Óñêîðèòåëü èñïîëüçóþò â êîëè÷åñòâå 1% íà ãîòîâóþ ñìåñü ñ îòâåðäèòåëåì. Íàïðèìåð, íà 1ë
ñìåñè äîáàâèòü ìîæíî íå áîëåå 10ìë óñêîðèòåëÿ

äîëÿ óñêîðèòåëÿ â ñìåñè íå äîëæíà ïðåâûøàòü 1,5%.

Íàðóøåíèå ýòîãî óñëîâèÿ âåäåò ê âîçíèêíîâåíèþ áðàêà (îòñóòñòâèå áëåñêà, ïëîõàÿ ñöåïëÿåìîñòü
èëè “àïåëüñèíîâàÿ êîðêà”)
Ñóøêà ëàêà ñ óñêîðèòåëåì ïðè ïîâûøåííîé òåìïåðàòóðå âåäåò ê óòðàòå áëåñêà è ïîÿâëåíèþ
íåîáõîäèìîñòè ïîëèðîâêè ëàêà

Óñêîðèòåëü ñîêðàùàåò âðåìÿ âûñûõàíèÿ, ïîýòîìó èñïîëüçîâàòü âåùåñòâî ñëåäóåò ñðàçó æå
ïîñëå äîáàâëåíèÿ â íåãî óñêîðèòåëÿ

Äîáàâëåíèå óñêîðèòåëÿ íå ìåíÿåò âÿçêîñòè íàïûëåíèÿ ïðîäóêòà

áåñöâåòíûé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
24 ìåñÿöà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,3 ë

Ëàê Ãðóíò

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî 1 % 1 %

Óñêîðåíèå âûñûõàíèÿ 40 ÷ 50 % 30 ÷ 40 %

Ìàêñèìàëüíîå êîëè÷åñòâî 1,5 % 1,5 %

Ïîñëåäñòâèÿ ïåðåäîçèðîâêè Áðàê ïðè ïîêðàñêå

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñìûâêà ñèëèêîíà

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-03

Îïèñàíèå:

Ïðèìåíåíèå:

Ñïîñîá èñïîëüçîâàíèÿ:

Öâåò:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ñìûâêà ñèëèêîíà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ î÷èñòêè ïîâåðõíîñòè ïåðåä åå ïîêðàñêîé. Ïîâûøàåò
êà÷åñòâî ïîêðàñêè.

Ñìûâêó ñèëèêîíà ïðèìåíÿþò äëÿ î÷èùåíèÿ è îáåçæèðèâàíèÿ ñëåäóþùèõ âèäîâ ïîâåðõíîñòåé:
– ñòàëü
– àëþìèíèé
– íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
– ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ ñòàëü
– ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– ïëàñòèêè
– ãðóíòû
– ïîëèýôèðíûå øïàòëåâêè

Óäàëÿåò ñèëèêîí, ìàñëà, æèð. Ñîñòàâ ñìûâêè ñèëèêîíà ðàçðàáîòàí òàêèì îáðàçîì, ÷òî ïðè åãî
èñïîëüçîâàíèè íà ïîâåðõíîñòè íå âîçíèêàþò òàê íàçûâàåìûå “ñèëèêîíîâûå êðàòåðû”.

Ïîâåðõíîñòü îáðàáîòàòü, ïî ìåíüøåé ìåðå, äâàæäû. Èñïîëüçîâàòü ÷èñòóþ òðÿïêó. Ïåðåä
íàíåñåíèåì î÷åðåäíîãî ñëîÿ ïîäîæäàòü ïîêà èñïàðÿòñÿ ÷àñòèöû ðàñòâîðèòåëÿ.

áåñöâåòíûé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

1,0 è 5,0ë

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Äîáàâêà àíòèñèëèêîíîâàÿ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-04

Îïèñàíèå:

Ïðèìåíÿòü ñ èçäåëèÿìè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âÿçêîñòü:

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Óïàêîâêà:

Äîáàâêà ïðåäîòâðàùàåò ïîÿâëåíèå “ñèëèêîíîâûõ êðàòåðîâ”, êîòîðûå âîçíèêàþò íà ïîâåðõíîñòè
âñëåäñòâèå çàãðÿçíåíèÿ ñèëèêîíîì èëè æèðîì.

– Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 2+1 MS,
– Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS,
– Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé 2+1 ECONOMY

2 - 4% “Äîáàâêè àíòèñèëèêîíîâîé” îò ãîòîâîé ñìåñè ëàêà ñ îòâåðäèòåëåì (â çàâèñèìîñòè îò
ñòåïåíè çàãðÿçíåíèÿ).

Ïðè äîáàâëåíèè àíòèñèëèêîíà âÿçêîñòü ïîêðàñî÷íîé ñìåñè íå èçìåíÿåòñÿ

:
áåñöâåòíûé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
24 ìåñÿöà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ..

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

Äîáàâêà àíòèñèëèêîíîâàÿ ðàñôàñîâàíà â òàðó ¸ìêîñòüþ 0,5ë

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ðåìîíòíûé êîìïëåêò

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-05

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé:

Âíèìàíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ (îò ìîìåíòà ñìåøèâàíèÿ ñ îòâåðäèòåëåì):

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Âíèìàíèå!

Âêëþ÷àåò 3 êîìïîíåíòà: ïîëèýôèðíàÿ ñìîëa ñ óñêîðèòåëåì, îòâåðäèòåëü è ñòåêëîòêàíü.
Ðåìîíòíûé êîìïëåêò ñëóæèò äëÿ ðó÷íîãî ëàìèíèðîâàíèÿ, ðåìîíòà êðóïíûõ ïîâðåæäåíèé è ìåñò
ïðîðæàâåâøèõ íàñêâîçü. Ïðîäóêò ïðèìåíèì ê êóçîâàì àâòîìîáèëåé (ìåòàëë, ïëàñòèêè), ëîäêàì,
ÿõòàì, êåìïèíãîâûì ïðèöåïàì è.ò.ä. Ðåçóëüòàò èñïîëüçîâàíèÿ ðåìîíòíîãî êîìïëåêòà-îáîëî÷êà,
ïðåäîõðàíÿþùàÿ îò âîçäåéñòâèÿ áåíçèíîì, ìàñëàìè, à òàêæå êðàòêîâðåìåííûì ïîâûøåíèåì
òåìïåðàòóðû äî 80° Ñ.

– Ñòàëü
– Àëþìèíèé
– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-êîìïîíåíòíûé
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå
– Äåðåâî

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû (washprimer), 1-êîìïîíåíòíûå
àêðèëîâûå è íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëèÿ

– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 Ð120
è îáåçæèðèòü

– Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 Ð120
è îáåçæèðèòü

– Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð., Scotch
Brite Fine, Scotch Brite Very Fine) è îáåçæèðèòü

– Ãðóíò îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð180 Ð240 è îáåçæèðèòü
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 Ð120

è îáåçæèðèòü,
– Äåðåâî îòøëèôîâàòü íàñóõî Ð80 Ð120 è îáåçæèðèòü

Ñìîëà 100 âåñîâûõ ÷àñòåé
Îòâåðäèòåëü 2 - 3 âåñîâûå ÷àñòè

Îò 10 äî 15 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ïîâåðõíîñòü î÷èñòèòü, îòøëèôîâàòü è îáåçæèðèòü: îòðåçàòü òàêîé êóñîê, ÷òîáû îí íà 2 ñì
ïåðåêðûâàë ãðàíèöû ïîâðåæäåííîãî ó÷àñòêà. Ïåðåìåøàòü êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé
êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäàÿ ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíèÿ. Íà ïîäãîòîâëåííîå ìåñòî íàíåñòè êèñòüþ
ñìîëó, ïîêðûòü òêàíüþ, ïðèæàòü è ïðîïèòàòü ýòó òêàíü ñìîëîé, èñïîëüçóÿ êèñòü (êîëè÷åñòâî ñëîåâ
ñòåêëîòêàíè çàâèñèò îò ñòåïåíè ïîâðåæäåíèÿ ïîâåðõíîñòè). Ñïóñòÿ 45 ìèíóò ìîæíî ïðèñòóïàòü ê
îáðàáîòêå (íàïðèìåð, âûðàâíèâàíèþ ñ èñïîëüçîâàíèåì ïîëèýôèðíîé øïàòëåâêè). Â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè îáîëî÷êó ìîæíî óäàëèòü ïðè ïîìîùè íèòðîöåëëþëîçíîãî ðàñòâîðèòåëÿ.
Ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ðàáîòû +10° Ñ

Îñòàòêè ñìîëû, ñìåøåííîé ñ îòâåðäèòåëåì, íå õðàíÿòñÿ

÷

÷

÷

÷

Î÷èñòèòü è
ïåðåøëèôîâàòü

ïîâåðõíîñòü
P80-P120

Îáåçæèðèòü Ïîäãîòîâèòü
ñòåêëîòêàíü

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ
10-15ìèí/20�C

Íàíåñòè ñìîëó Ïðèæàòü òêàíü Ïîäîæäàòü
ìèí45 /20 C�

P80-P120



Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-05

Âðåìÿ çàñòûâàíèÿ:

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Íà ”Ðåìîíòíûé êîìïëåêò” ìîæåò íàíîñèòüñÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Îêîëî 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ. Âðåìÿ ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâàÿ â òå÷åíèå
15 ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ

Ð80 – Ð120

Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå, áîëüøèíñòâî ãðóíòîâ, êðàñîê è ëàêîâ

æåëòûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Ñìîëà 12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îòâåðäèòåëü 18 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,25êã ñìîëà + îòâåðäèòåëü, 0,25ì (ñòåêëîòêàíü)
2

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñìîëà äëÿ ëàìèíèðîâàíèÿ

LT-4-06

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòücÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé

Âíèìàíèå

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíè

Âðåì íàíåñåíè

Äîïîëíèòåëüíî èñïîëüçóþòñ

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíè

Âíèìàíèå

Âêëþ÷àåò ïîëèýôèðíóþ ñìîëó ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè êàòàëèçàòîðàìè. Ñëóæèò äëÿ ðåìîíòà
áîëüøèõ ïîâðåæäåíèé è ïðîðæàâåâøèõÿ íàñêâîçü ìåñò êóçîâà êàê è äë ðåìîíòà ëîäîê,
ïðèöåïîâ è ò.ï. Ðåçóëüòàò èñïîëüçîâàíèÿ ðåìîíòíîãî êîìïëåêòà îáîëî÷êà, ïðåäîõðàíþùàÿ îò
âîçäåéñòâèÿ áåíçèíîì, ìàñëàìè, à òàêæå êðàòêîâðåìåííûì ïîâûøåíèåì òåìïåðàòóðû äî 80° Ñ.

– Ñòàëü
Àëþìèíèé

– Ãðóíò àêðèëîâûé 2-
– Ñòàðîå ëàêîâîå ïîêðûòèå
– Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå
– Äåðåâî

Íå íàíîñèòü íåïîñðåäñòâåííî íà ðåàêòèâíûå ãðóíòû ( ), 1-êîìïîíåíòíûå àêðèëîâûå è
íèòðîöåëëþëîçíûå èçäåëè .

Ñìîëà – 100 âåñîâûõ ÷àñòåé
Îòâåðäèòåëü – 2 – 3 âåñîâûå ÷àñòè

(îò ìîìåíòà ñìåøèâàíè ñ îòâåðäèòåëåì):
Îò 10 äî 15 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Îòâåðäèòåëü – àðò. 5022
Ñòåêëîìàòåðèàëû – àðò. 6002, 6003, 6005
Ñòåêëîòêàíü – àðò. 6012, 6014, 6016

Ïîâåðõíîñòü î÷èñòèòü, îòøëèôîâàòü è îáåçæèðèòü. Ïîäãîòîâèòü ñòåêëîìàòåðèàë: îòðåçàòü
òàêîé êóñîê, ÷òîáû îí íà 2 ñì ïåðåêðûâàë ãðàíèöû ïîâðåæäåííîãî ó÷àñòêà. Ïåðåìåøàòü
êîìïîíåíòû äî îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè, ñîáëþäà ïðîïîðöèþ ñìåøèâàíè . Íà
ïîäãîòîâëåííîå ìåñòî íàíåñòè øïàòåëåì ñìîëó, ïîêðûòü ìàòåðèàëîì, ïðèæàòü è ïðîïèòàòü ýòó
òêàíü ñìîëîé, èñïîëüçóÿ øïàòåëü (êîëè÷åñòâî ñëîåâ ñòåêëîòêàíè çàâèñèò îò ñòåïåíè
ïîâðåæäåíè ïîâåðõíîñòè). Ñïóñò 45 ìèíóò ìîæíî ïðèñòóïàòü ê îáðàáîòêå (íàïðèìåð,
âûðàâíèâàíèþ ñ èñïîëüçîâàíèåì ïîëèýôèðíîé øïàòëåâêè). Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè îáîëî÷êó
ìîæíî óäàëèòü ïðè ïîìîùè íèòðîöåëëþëîçíîãî ðàñòâîðèòåë . Ìèíèìàëüíà òåìïåðàòóðà
ðàáîòû +10° Ñ

!
Îñòàòêè ñìîëû, ñìåøàííîé ñ îòâåðäèòåëåì, íå õðàí òñ
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Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà



LT-4-06

Âðåì çàñòûâàíè :

Øëèôîâàíèå íàñóõî:

Ïîñëåäóþùèìè ñëî ìè ìîãóò áûòü

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâè è âðåì õðàíåíè

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíè :

Ôàñîâêà

ÿ ÿ

ÿ

ÿ ÿ ÿ

ÿ

Îêîëî 45 ìèí. ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ. Âðåì ñóøêè ìîæíî ñîêðàòèòü, ïîääåðæèâà â òå÷åíèå 15
ìèí. òåìïåðàòóðó 60°Ñ

Ð80 - Ð120

Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå, áîëüøèíñòâî ãðóíòîâ, êðàñîê è ëàêîâ

æåëòûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíè
ïð ìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
Ñìîëà 12 ìåñ öåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

: 1,0ë

ÿ ÿ

ÿ
ÿ

ÿ

:

:

:

:

Î÷èñòèòü è
ïåðåøëèôîâàòü

ïîâåðõíîñòü
P80-P120

Îáåçæèðèòü Ïîäãîòîâèòü
ñòåêëîòêàíü

Âðåìÿ íàíåñåíèÿ
10-15ìì/20�C

Íàíåñòè ñìîëó Ïðèæàòü òêàíü Ïîäîæäàòü
45 min/20 C�

P80-P120

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñðåäñòâî äëÿ óäàëåíèÿ ñëî¸â ýìàëè.
àýðîçîëü

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà LT-4-07

Îïèñàíèå:

Ñïîñîá ïðèìåíåíèÿ:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ñðåäñòâî óäàëÿåò áîëüøèíñòâî ñëî¸â ñ ìåòàëëà, äåðåâà, êèðïè÷à, ñòåêëà è ò.ï. Ñìûâàåòñÿ âîäîé
èëè ðàñòâîðèòåëåì.

Ïåðåä ïðèìåíåíèåì ñèëüíî âñòðÿõíóòü, îáðûçãàòü ïîâåðõíîñòü ïðåäìåòà, ñ êîòîðîãî óäàëÿåòñÿ
ñëîé, ñ ðàññòîÿíèÿ 25-30 ñì. Ñïóñòÿ 10-30 ìèí. óäàëèòü ïîêðûâøèéñÿ ïóçûðÿìè ñëîé ñ ïîìîùüþ
ðåçèíîâîãî øïàòåëÿ òùàòåëüíî ïðîòî÷íîé âîäîé èëè ðàñòâîðèòåëåì. Íå ïîëüçîâàòüñÿ âîäîé ïðè
ñìûâêå ñ äåðåâÿííûõ ïîâåðõíîñòåé. Íà ïëàñòìàññàõ, ñòåêëîâîëîêíå è áåëîì äóáå
ïðåäâàðèòåëüíî ïðîèçâåñòè ïðîáó. Ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì íà äðóãèõ ïîâåðõíîñòÿõ óáåäèòüñÿ
â áåçîïàñíîñòè äëÿ íèõ ýòîãî ñðåäñòâà.
Ïîëüçîâàòåëü íåñ¸ò îòâåòñòâåííîñòü çà ïðèìåíåíèå ñðåäñòâà ñîãëàñíî ðåêîìåíäàöèÿì.
Ñðåäñòâî ïðåäíàçíà÷åíî òîëüêî äëÿ ïðîìûøëåííîãî èñïîëüçîâàíèÿ.

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
24 ìåñÿöà ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

400 ìë

Âðåìÿ ñóøêè ñìûòü âîäîé
èëè ðàñòâîðèòåëåì

ñèëüíî âñòðÿõíóòü îáðûçãàòü ïîâåðõíîñòü
ñ ðàññòîÿíèÿ 25-30 ñì

Î÷èñòèòü ìàñòåðêîì

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà





Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî îòâåðäèòåëü ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ñëóæèò äëÿ åãî îòâåðäåâàíèÿ.
Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ èçîöèàíîâîé ñìîëû è ðàçáàâèòåëÿ.

Ãðóíò àêðèëîâûé MS - 3 îáúåìíûå ÷àñòè
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 3+1 MS - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü.

áåñöâåòíûé

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

: 0,34ë è 1,0ë

Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 3+1 MS

LT-5-01

LT-2-01

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 HS

LT-5-02

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 HS ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ãðóíòà, ñëóæèò äëÿ
åãî îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ èçîöèàíîâoé ñìîëû è
ðàçáàâèòåë .

Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 HS - 5 îáúåìíûõ ÷àñòåé
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 HS - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü.

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,2 è 0,5ë

ÿ

LT-2-02

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíûÕðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî ÌÌ

LT-5-03

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî ÌÌ ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ãðóíòà, ñëóæèò äëÿ åãî
îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ èçîöèàíîâoé ñìîëû è
ðàçáàâèòåë .

Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ - 3 îáúåìíûå ÷àñòè
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî ÌÌ - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

0,34ë

ÿ

LT-2-03

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 ECONOMY ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ãðóíòà,
ñëóæèò äëÿ åãî îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ

Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1 ECONOMY - 5 îáúåìíûõ ÷àñòåé
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 ECONOMY - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

0,16ë

èçîöèàíîâoé ñìîëû
è ðàçáàâèòåëÿ.

Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî 5+1 ECONOMY

LT-5-04

LT-2-04

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî

áûñòðûé è ñòàíäàðò

NOVAKRYL 2+1 MS

LT-5-05

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 2+1 MS

Îòâåðäèòåëü ñòàíäàðòíûé Îòâåðäèòåëü áûñòðûé

Èñïàðåíèå ÷àñòèö 25 ìèí 20 ìèí

Ñóõîñòü íà îùóïü 3,0 ÷ 1,2 ÷

Ðàáî÷àÿ òâåðäîñòü 14 ÷ 12 ÷

Îêîí÷àòåëüíîå çàòâåðäåâàíèå 7 äíåé 5 äíåé

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 2+1 MS

Îòâåðäèòåëü ñòàíäàðòíûé Îòâåðäèòåëü áûñòðûé

Èñïàðåíèå ÷àñòèö 5 ìèí 5 ìèí

Ñóõîñòü íà îùóïü 10 ìèí 10 ìèí

Ðàáî÷àÿ òâåðäîñòü 45 ìèí 35ìèí

Îêîí÷àòåëüíîå çàòâåðäåâàíèå 60 ìèí 50 ìèí

Âíèìàíèå: Ñóøêà ëàêà ñ äîáàâëåíèåì áûñòðîãî ðàñòâîðèòåëÿ
ìîæåò ïðèâåñòè ê óòðàòå áëåñêà è ê íåîáõîäèìîñòè â ïîëèðîâêå.

ïðè ïîâûøåííîé
òåìïåðàòóðå

- Ïðè òåìïåðàòóðå 60° Ñ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Èñïîëüçîâàíèå:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî NOVAKRYL 2+1 MS ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ëàêà,
ñëóæèò äëÿ åãî îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ -

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 2+1 MS - 2 îáúåìíûå ÷àñòè
Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà NOVAKRYL 2+1 MS /áûñòðûé, ñòàíäàðòíûé/ - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

- Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî NOVAKRYL 2+1 MS ñòàíäàðòíûé
ðåêîìåíäîâàí êàê äëÿ ðåìîíòà íåáîëüøîãî îáúåìà, òàê è ïðè ïîëíîì
ïåðåêðàøèâàíèè. Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - íå íèæå 18° Ñ

- Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî NOVAKRYL 2+1 MS áûñòðûé
ðåêîìåíäîâàí äëÿ ðåìîíòà íåáîëüøîãî è ñðåäíåãî îáúåìà. Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â
ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - íå âûøå 18° Ñ

- Ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

èçîöèàíîâoé
ñìîëû è ðàçáàâèòåëÿ.



LT-5-05

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,5ë è 2,5ë

LT-3-01

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî

áûñòðûé è ñòàíäàðò

NOVAKRYL 4+1 HS

LT-5-06

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Çàùèùàòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 4+1 HS

Îòâåðäèòåëü ñòàíäàðòíûé Îòâåðäèòåëü áûñòðûé

Èñïàðåíèå ÷àñòèö 35 ìèí 20 ìèí

Ñóõîñòü íà îùóïü 3,5 ÷ 1,5 ÷

Ðàáî÷àÿ òâåðäîñòü 14 ÷ 12 ÷

Îêîí÷àòåëüíîå çàòâåðäåâàíèå 7 äíåé 5 äíåé

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 4+1 HS

Îòâåðäèòåëü ñòàíäàðòíûé Îòâåðäèòåëü áûñòðûé

Èñïàðåíèå ÷àñòèö 5 ìèí 5 ìèí

Ñóõîñòü íà îùóïü 10 ìèí 10 ìèí

Ðàáî÷àÿ òâåðäîñòü 45 ìèí 35ìèí

Îêîí÷àòåëüíîå çàòâåðäåâàíèå 60 ìèí 50 ìèí

Âíèìàíèå: Ñóøêà ëàêà ñ äîáàâëåíèåì áûñòðîãî ðàñòâîðèòåëÿ
ìîæåò ïðèâåñòè ê óòðàòå áëåñêà è íåîáõîäèìîñòè â ïîëèðîâêå

ïðè ïîâûøåííîé
òåìïåðàòóðå ê

- Ïðè òåìïåðàòóðå 60° Ñ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Èñïîëüçîâàíèå:

Âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Îòâåðäèòåëü àêðèëîâîãî ëàêà NOVAKRYL 4+1 HS ýòî âòîðîé êîìïîíåíò ëàêà íåîáõîäèìûé äëÿ
åãî îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ -

Ëàê àêðèëîâûé NOVAKRYL 4+1 HS - 4 îáúåìíûå ÷àñòè
Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà NOVAKRYL 4+1 HS /áûñòðûé, ñòàíäàðòíûé/ - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

- Îòâåðäèòåëü ñòàíäàðòíûé ðåêîìåíäîâàí êàê äëÿ ðåìîíòà íåáîëüøîãî îáúåìà, òàê è ïðè
ïîëíîì ïåðåêðàøèâàíèè. Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - íå íèæå 18°Ñ

- Îòâåðäèòåëü áûñòðûé ðåêîìåíäîâàí äëÿ ðåìîíòà íåáîëüøîãî è ñðåäíåãî îáúåìà.
Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - íå âûøå 18° Ñ

- Ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

èçîöèàíîâoé ñìîëû è
ðàçáàâèòåëÿ.



Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ
6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà ïðîäóêòà

:
Áàíêà 0,25ë 1,0ë

LT-5-06

LT-3-02

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî 2+1 ECONOMY

LT-5-07

LT-3-03

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ:

Öâåò:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà:

Çíàêè èíôîðìàöèîííûå:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Î
Îòâåðäèòåëü äëÿ ëàêà àêðèëîâîãî 2+1 ECONOMY ÿâëÿåòñÿ âòîðûì êîìïîíåíòîì ëàêà è ñëóæèò
äëÿ åãî îòâåðäåâàíèÿ. Îòâåðäèòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñóñïåíçèþ -

Ãðóíò àêðèëîâûé - 2 îáúåìíûå ÷àñòè
Îòâåðäèòåëü äëÿ ãðóíòà àêðèëîâîãî - 1 îáúåìíàÿ ÷àñòü

áåñöâåòíûé

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé, Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è çàìîðàæèâàíèÿ.6 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20° Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,5ë

èçîöèàíîâoé ñìîëû è
ðàçáàâèòåëÿ.

2+1 ECONOMY
2+1 ECONOMY

NCO

Çàùèùàòü îò âëàãè Çàêðûòü áàíêó Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì
ïîìåùåíèè

Õðàíèòü îò ìîðîçà Ñîäåðæèò èçîöèàíû

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà





Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ ïðîäóêòîâ

LT-6-01

Îïèñàíèå:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Èñïîëüçóåòñÿ ñî ñëåäóþùèìè èçäåëèÿìè

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñìåñü ñïåöèàëüíî ïîäîáðàííûõ
ðàñòâîðèòåëåé. Â ðåçóëüòàòå ïðèìåíåíèÿ ðàçáàâèòåëÿ ïîëó÷àåì ïðîäóêò, ðàâíîìåðíî
èñïàðÿþùèéñÿ ïðè îïðåäåëåííîé òåìïåðàòóðå. Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ãðóíòàìè è
ëàêàìè.

:
:

ðåêîìåíäîâàí äëÿ íåáîëüøèõ îáúåìîâ ðàáîò. Ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí ïðè ïîêðàñêå
áîëüøîé ïîâåðõíîñòè ïðè óñëîâèè, ÷òî òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - íå
âûøå 20° Ñ,

:
èñïîëüçóåòñÿ ïðè ïîêðàñêå áîëüøèõ ïîâåðõíîñòåé. Òåìïåðàòóðà - 20 - 25°Ñ,

:
èñïîëüçóåòñÿ ïðè ïîêðàñêå áîëüøèõ ïîâåðõíîñòåé. Òåìïåðàòóðà - 20 - 35°Ñ.

:
- Ãðóíò àêðèëîâûé 3+1 MS,
- Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1HS,
- Ãðóíò àêðèëîâûé ÌÌ,
- Ãðóíò àêðèëîâûé 5+1ECONOMY,
- Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL2+1 MS,
- Ëàê àêðèëîâûé áåñöâåòíûé NOVAKRYL 4+1 HS,
- Ëàê àêðèëîâûé 2+1 ECONOMY.

:
Ñìîòðè â ñîîòâåòñòâóþùåì ðàçäåëå èíñòðóêöèé èñïîëüçîâàíèÿ óêàçàííûõ èçäåëèé

:
áåñöâåòíûé.

Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ.

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè

0,5ë è 5,0 ë.

Ðàçáàâèòåëü áûñòðûé

Ðàçáàâèòåëü ñòàíäàðòíûé

Ðàçáàâèòåëü ìåäëåííûé

LT-2-01÷05
LT-3-01÷03

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ðàçáàâèòåëü äëÿ øïàòëåâêè, íàíîñèìîé
ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ

LT-6-02

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ðàçáàâèòåëü äëÿ øïàòëåâêè, íàíîñèìîé ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñìåñü
ñïåöèàëüíî ïîäîáðàííûõ ðàñòâîðèòåëåé. Â ðåçóëüòàòå ïðèìåíåíèÿ ðàçáàâèòåëÿ ïîëó÷àåì
ïðîäóêò, ðàâíîìåðíî èñïàðÿþùèéñÿ ïðè îïðåäåëåííîé òåìïåðàòóðå. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ
ðàçáàâëåíèÿ øïàòëåâêè, íàíîñèìîé ñïîñîáîì ðàñïûëåíèÿ SPRAY.

:
Ñìîòðè â ñîîòâåòñòâóþùåì ðàçäåëå èíñòðóêöèè èñïîëüçîâàíèÿ øïàòëåâêè (LT-1-13)

:
áåñöâåòíûé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,5ë

LT-1-13

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ðàçáàâèòåëü 1Ê

LT-6-03

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ðàçáàâèòåëü 1Ê ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñìåñü ñïåöèàëüíî ïîäîáðàííûõ ðàñòâîðèòåëåé. Â
ðåçóëüòàòå ïðèìåíåíèÿ ðàçáàâèòåëÿ ïîëó÷àåì ïðîäóêò, ðàâíîìåðíî èñïàðÿþùèéñÿ ïðè
îïðåäåëåííîé òåìïåðàòóðå èñïàðåíèÿ. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ðàçáàâëåíèÿ àêðèëîâîãî
îäíîêîìïîíåíòíîãî ãðóíòà 1Ê.

:
Ñìîòðè â ñîîòâåòñòâóþùåì ðàçäåëå èíñòðóêöèè èñïîëüçîâàíèÿ îäíîêîìïîíåíòíîãî ãðóíòà
1Ê
(LT-2-05)

:
áåñöâåòíûé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,5ë

LT-2-05

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ðàçáàâèòåëü äëÿ áàç

LT-6-04

Îïèñàíèå:

Ïðîïîðöèè ñìåøèâàíèÿ

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ðàçáàâèòåëü äëÿ áàç ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñìåñü ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàñòâîðèòåëåé ñ òùàòåëüíî
îïðåäåëåííûìè ïàðàìåòðàìè. Ñëóæèò äëÿ ðàçáàâëåíèÿ ðàçëè÷íûõ áàçîâûõ ëàêîâ.

:
Ñìîòðè â ñîîòâåòñòâóþùåì ðàçäåëå èíñòðóêöèè èñïîëüçîâàíèÿ áàçîâûõ ëàêîâ

:
áåñöâåòíûé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

0,5ë; 5,0ë

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ðàñòâîðèòåëü äëÿ ïåðåõîäîâ

LT-6-05

Îïèñàíèå:

Èñïîëüçîâàíèå:

Âÿçêîñòü ïðè íàïûëåíèè, äèàìåòð ñîïëà ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Öâåò:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Ðåêîìåíäàöèè ïî ãèãèåíå èñïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ñïåöèàëüíûé ðàñòâîðèòåëü äëÿ ìàñêèðîâêè ãðàíèöû ìåæäó ñòàðûì è âíîâü íàíåñåííûì ëàêîâûì
ïîêðûòèåì.

Ïðè íàëîæåíèè öâåòíûõ àêðèëîâûõ ýìàëåé è áåñöâåòíûõ ëàêîâ.

Èçäåëèå ãîòîâî ê èñïîëüçîâàíèþ.
DIN 4/20°C, îê. 10 s, 1.3 1.4ìì, 3 4 bar

Ðàñòâîðèòåëü äëÿ ïåðåõîäîâ íàêëàäûâàåòñÿ òîíêèì ñëîåì â 1-2 ïðîõîäà ïî ãðàíèöå ìåæäó
ñòàðûì è íîâûì ëàêîâûì ïîêðûòèåì. Âîçìîæíû äâà ìåòîäà ðàáîòû:

Ìåòîä I (ðåêîìåíäóåìûé): ðàñòâîðèòåëü äëÿ ïåðåõîäîâ íàêëàäûâàòü òîíêèì ñëîåì íåïîñðåä-
ñòâåííî ïîñëå íàíåñåíèÿ êàæäîãî ñëîÿ ýìàëè, èëè áåñöâåòíîãî ëàêà.

Ìåòîä II: ðàñòâîðèòåëü äëÿ ïåðåõîäîâ íàêëàäûâàòü òîíêèì ñëîåì íåïîñðåäñòâåííî ïîñëå íàíåñå-
íèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ ýìàëè, èëè áåñöâåòíîãî ëàêà.

Áåñöâåòíûé.

Õðàíèòü â ïðîõëàäíîì, ñóõîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà è îãíÿ. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
24 ìåñÿöà ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.

Ñîãëàñíî Êàðòå Õàðàêòåðèñòèê Îïàñíîãî Âåùåñòâà äëÿ äàííîãî ïðîäóêòà.

0,5 ë.

÷ ÷�

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà MS

LT-7-01

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

Äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Âíèìàíèå

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

Íàíåñåíèå ëàêà

Ðàñõîä ïðîäóêòà:

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Öâåò

Îñíîâó "Cðåäñòâà çàùèòû êóçîâà" ñîñòàâëÿþò ñèíòåòè÷åñêèå ñìîëû. Ñðåäñòâî îáðàçóåò íà
îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè ýëàñòè÷íóþ îáîëî÷êó, êîòîðàÿ çàùèùàåò êóçîâ îò óäàðîâ êàìíåé;
îáðàçîâàíèÿ ðæàâ÷èíû, âîçäåéñòâèÿ áåíçèíà, âîäû è ñîëåé. Êðîìå òîãî, îáîëî÷êà ïðèãëóøàåò
øóìû. Ñðåäñòâî íå ñîäåðæèò áèòóì è àñôàëüò. Ìîæåò ïîêðûâàòüñÿ ëàêîì.

:
- Ñòàëü
- Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
- Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
- Àëþìèíèé
- Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
- Ïëàñòìàññû
- Ï øïàòëåâêè Novol
- Ëàìèíàòû

:
- Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80- Ð120
- Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
- Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì

(íàïð. Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.,

Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite Fine),

îáåçæèðèòü
- Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120
- Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120

:
Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì. Äèàìåòð ñîïëà: 4 ìì, äàâëåíèå: 2 - 4 bar

:
Íà ïðèãîòîâëåííóþ ïîâåðõíîñòü íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 2- 3 ñëîÿ. Ìåæäó
íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 ìèíóò äëÿ îñåäàíèÿ ÷àñòèö âåùåñòâà

: ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì óïàêîâêó âñòðÿõíóòü

Îêîëî100 ì íà êàæäûé ñëîé

40 - 60 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

:
×åðåç 1 ÷àñ ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ "Ñðåäñòâà çàùèòû êóçîâà"

1êã ñðåäñòâà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 3,5 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100 ì

:
Ðàñòâîðèòåëü ëàêîâ è ò.ï.

:
×åðíûé, ñåðûé, áåëûé

µ

² µ

îëèýôèðíûå
ïîëèýôèðíûå

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà



Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

: 1,0 ë

LT-7-01Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà HS

LT-7-02

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

Äèàìåòð ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Âíèìàíèå

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

Íàíåñåíèå ëàêà

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Öâåò

Îñíîâó "Cðåäñòâà çàùèòû êóçîâà" ñîñòàâëÿþò ñèíòåòè÷åñêèå ñìîëû. Ñðåäñòâî îáðàçóåò íà
îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè ýëàñòè÷íóþ îáîëî÷êó çåðíèñòîé ñòðóêòóðû, êîòîðàÿ çàùèùàåò
êóçîâ îò óäàðîâ êàìíåé; îáðàçîâàíèÿ ðæàâ÷èíû, âîçäåéñòâèÿ áåíçèíà, âîäû è ñîëåé. Êðîìå
òîãî, îáîëî÷êà ïðèãëóøàåò øóìû. Ñðåäñòâî íå ñîäåðæèò áèòóì è àñôàëüò. Ìîæåò ïîêðûâàòüñÿ
ëàêîì.

:
- Ñòàëü
- Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
- Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
- Àëþìèíèé
- Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
- Ïëàñòìàññû
- Ï øïàòëåâêè Novol
- Ëàìèíàòû

:
- Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80- Ð120
- Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
- Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì

(íàïð. Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.,

Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite Fine),

îáåçæèðèòü
- Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120
- Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120

:
Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì. Äèàìåòð ñîïëà: 4 ìì, äàâëåíèå: 2 - 4 bar

:
Íà ïðèãîòîâëåííóþ ïîâåðõíîñòü íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 2- 3 ñëîÿ. Ìåæäó
íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5 ìèíóò äëÿ îñåäàíèÿ ÷àñòèö âåùåñòâà

: ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì óïàêîâêó âñòðÿõíóòü

Îêîëî100 ì íà êàæäûé ñëîé

40 - 60 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

:
×åðåç 1 ÷àñ ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ "Ñðåäñòâà çàùèòû êóçîâà"

1êã ñðåäñòâà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 4,0 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100 ì

:
Ðàñòâîðèòåëü ëàêîâ è ò.ï.

:
×åðíûé

µ

Ðàñõîä ïðîäóêòà:
² µ

îëèýôèðíûå
ïîëèýôèðíûå

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà



LT-7-02

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

: 1,0 ë

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ñðåäñòâî çàùèòû êóçîâà ECONOMY

LT-7-03

Îïèñàíèå:

Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ íà ñëåäóþùèõ âèäàõ ïîâåðõíîñòåé

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

Äèàìåòð ñîïëà ïîêðàñî÷íîãî ïèñòîëåòà, ðàáî÷åå äàâëåíèå

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Âíèìàíèå

Òîëùèíà ñëîÿ:

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

Íàíåñåíèå ëàêà

Îñíîâó "Cðåäñòâà çàùèòû êóçîâà" ñîñòàâëÿþò ñèíòåòè÷åñêèå ñìîëû. Ñðåäñòâî îáðàçóåò íà
îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè ýëàñòè÷íóþ îáîëî÷êó, êîòîðàÿ çàùèùàåò êóçîâ îò óäàðîâ êàìíåé;
îáðàçîâàíèÿ ðæàâ÷èíû, âîçäåéñòâèÿ áåíçèíà, ìàñåë, âîäû è ñîëåé. Êðîìå òîãî, îáîëî÷êà
ïðèãëóøàåò øóìû. Ñðåäñòâî íå ñîäåðæèò áèòóì è àñôàëüò. Ìîæåò ïîêðûâàòüñÿ ëàêîì.

:
- Ñòàëü
- Ñòàëü ãàëüâàíèçèðîâàííàÿ
- Ñòàëü íåðæàâåþùàÿ
- Àëþìèíèé
- Ãðóíò ðåàêòèâíûé (washprimer)
- Ïëàñòìàññû
- Ïîëèýñòðîâûå øïàòëåâêè Novol
- Ëàìèíàòû ïîëèýñòðîâûå

:
- Ñòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80- Ð120
- Ñòàëü íåðæàâåþùóþ îáåçæèðèòü
- Ãàëüâàíèçèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü è îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì

(íàïð. Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Àëþìèíèåâóþ ïîâåðõíîñòü îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì (íàïð.,

Scotch Brite Fine) è îáåçæèðèòü
- Ïëàñòèê îáåçæèðèòü, îáðàáîòàòü ñïåöèàëüíûì âîëîêíîì ( Scotch Brite Fine),

îáåçæèðèòü
- Øïàòëåâêè ïîëèýôèðíûå îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð120
- Ëàìèíàòû ïîëèýôèðíûå îáåçæèðèòü è îòøëèôîâàòü ìåòîäîì «íà ñóõî» Ð80 - Ð120

:
Íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì. Äèàìåòð ñîïëà: 4 ìì, äàâëåíèå: 2 - 4 bar

:
Íà ïðèãîòîâëåííóþ ïîâåðõíîñòü íàíîñèòü ïîêðàñî÷íûì ïèñòîëåòîì â 2- 3 ñëîÿ. Ìåñòà, íå
ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ îáðàáîòêè, ïðèêðûòü. Ìåæäó íàíåñåíèÿìè ñëîåâ äåëàòü ïåðåðûâû â 5
ìèíóò äëÿ îñåäàíèÿ ÷àñòèö âåùåñòâà

: ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì óïàêîâêó âñòðÿõíóòü

Îêîëî100 ì íà êàæäûé ñëîé

Îêîëî 60 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

:
×åðåç 1 ÷àñ ïîñëå íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî ñëîÿ "Ñðåäñòâà çàùèòû êóçîâà"

1êã ñðåäñòâà äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ íà ïëîùàäè îêîëî 3,0 ì ñóõîãî ñëîÿ òîëùèíîé 100 ì

µ

Ðàñõîä ïðîäóêòà:
² µ

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà



Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

:
×åðíûé, cepûé, áeëûé

:
Ðàñòâîðèòåëü ëàêîâ è ò.ï.

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

: 1,0 êã

LT-7-03Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ïîëèóðåòàíîâàÿ ìàññà äëÿ øâîâ

LT-7-04

Îïèñàíèå:

Íàçíà÷åíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Âðåìÿ âûñûõàíèÿ:

Íàíåñåíèå ëàêà

Öâåò

Î÷èñòêà èíñòðóìåíòà

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà

Ïîëèóðåòàíîâàÿ ìàññà äëÿ øâîâ - áûñòðî çàòâåðäåâàþùåå îäíîêîìïîíåíòíîå èçäåëèå,
êîòîðîå âñòóïàåò â ðåàêöèþ ñ âëàãîé, ñîäåðæàùåéñÿ â âîçäóõå, è îáðàçóåò êðåïêóþ ýëàñòè÷íóþ
îáîëî÷êó. Áëàãîäàðÿ ãóñòîé êîíñèñòåíöèè íå ðàñòåêàåòñÿ äàæå ïðè íàëîæåíèè òîëñòûì ñëîåì,
íå äàåò òðåùèí è íå ñìîðùèâàåòñÿ. Ìàññà ìîæåò íàíîñèòüñÿ è íà íåîáðàáîòàííóþ
ìåòàëëè÷åñêóþ ïîâåðõíîñòü, è íà ëàêèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü. Èçäåëèå íå ïîäâåðæåíî
îòðèöàòåëüíîìó âîçäåéñòâèþ âîäû è àòìîñôåðíûõ ÿâëåíèé

Ïîëèóðåòàíîâàÿ ìàññà äëÿ øâîâ ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè ñâàðî÷íûõ øâîâ ìåæäó
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè àâòîìîáèëÿ, îïðàâû ôàð, êðûøè, îêîí è äðóãèõ ÷àñòåé êóçîâà.

:
Î÷èñòèòü îò ðæàâ÷èíû è ãðÿçè, îáåçæèðèòü, îñóøèòü

:
Âñêðûòü òóáó. Âûäàâëèâàòü ìàññó ïðè ïîìîùè ðó÷íîãî èëè ïíåâìàòè÷åñêîãî ïèñòîëåòà.
Îïòèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - +5 - +35 °Ñ.

Íà÷àëüíàÿ ñòàäèÿ : îêîëî 60 ìèí ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ
Îêîí÷àòåëüíîå âûñûõàíèå: ïðè òîëùèíå îáîëî÷êè 3 - 4 ìì - 24 ÷àñà

:
×åðåç 1 - 2 ÷àñà ïîñëå íàíåñåíèÿ ìàññû (â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû ñëîÿ)

:
×åðíûé, ñåðûé, áåëûé

:
Ðàñòâîðèòåëü äëÿ íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé èëè ðàçáàâèòåëü äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
8 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

:
310 ìë

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



Ìàññà äëÿ çàïîëíåíèÿ øâîâ

LT-7-05

Îïèñàíèå:

Íàçíà÷åíèå:

Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ

Öâåò

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ

Ïðàâèëà ïîëüçîâàíèÿ:

Ôàñîâêà:

Ìàññà äëÿ øâîâ - áûñòðî çàòâåðäåâàþùåå ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå îäíîêîìïîíåíòíîå
èçäåëèå êîòîðîå âñòóïàåò â ðåàêöèþ ñ âëàãîé, ñîäåðæàùåéñÿ â âîçäóõå, è îáðàçóåò êðåïêóþ
ýëàñòè÷íóþ îáîëî÷êó. Íå ðàñòåêàåòñÿ, íå îñòàâëÿåò òðåùèí è îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíóþ
ñöåïëÿåìîñòü ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ ñ íåîáðàáîòàííîé, ïîêðûòîé ãðóíòîì èëè ëàêîì
ìåòàëëè÷åñêîé ïîâåðõíîñòüþ. Èçäåëèå ìîæíî êðàñèòü.

Îáðàáîòêà ñâàðî÷íûõ øâîâ è äð. âèäîâ ñêðåïëåíèÿ ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòåé àâòîìîáèëÿ

:
Î÷èñòèòü îò ðæàâ÷èíû è ãðÿçè, îáåçæèðèòü, îñóøèòü

:
Äëÿ íàíåñåíèÿ èñïîëüçîâàòü êèñòü ñ æåñòêèì âîðñîì. Èçëèøêè ìàññû óäàëèòü ðàñòâîðèòåëåì äëÿ
íèòðîöåëëþëîçíûõ èçäåëèé èëè ðàçáàâèòåëåì äëÿ àêðèëîâûõ èçäåëèé. Îïòèìàëüíàÿ
òåìïåðàòóðà âîçäóõà â ðàáî÷åì ïîìåùåíèè - +5 - +35 °Ñ

:
Ñåðûé

:
Õðàíèòü â ñóõîì ïðîõëàäíîì ïîìåùåíèè, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà. Èçáåãàòü ïîïàäàíèÿ
ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
12 ìåñÿöåâ ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ñîãëàñíî ñ Êàðòîé Õàðàêòåðèñòèêè Îïàñíîãî Âåùåñòâà

1êã

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.

NOVOL, Êîìîðíèêè, Ïîëüøà



LT-7-06

Îïèñàíèå:

Èñïîëüçîâàíèå:

Ïðàâèëà èñïîëüçîâàíèÿ:

Âðåìÿ ñóøêè:

Ðåàêòèâíîñòü:

Öâåò:

×èñòêà èíñòðóìåíòà:

Òåîðåòè÷åñêàÿ ïîëåçíîñòü ïðîäóêòà:

Óñëîâèÿ è âðåìÿ õðàíåíèÿ:

Òåõíèêà áåçîïàñíîñòè:

Óïàêîâêà:

Ñðåäñòâî ML ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îäíîêîìïîíåíòíîå èçäåëèå, ñîõíóùåå ïðè êîìíàòíîé
òåìïåðàòóðå (çà ñ÷¸ò èñïàðåíèÿ ðàñòâîðèòåëÿ). Âîñêîâî-ëàíîëèíîâàÿ îñíîâà Ñðåäñòâà ML äà¸ò
ãàðàíòèðîâàííóþ çàùèòó îò êîððîçèè. Ñðåäñòâî ëåãêî ïðîíèêàåò â ãëóáü ùåëåé, îáðàçóåò
ýëàñòè÷íóþ îáîëî÷êó, îõðàíÿþùóþ ïîâåðõíîñòü îò âîçäåéñòâèÿ ñîëè è âîäû. Ñðåäñòâî ML
ñïîñîáíî âûòåñíÿòü âëàãó, êîòîðóþ ñîäåðæèò îñíîâà.

Ñðåäñòâî ML ñëóæèò äëÿ çàùèòû çàêðûòûõ ïðîôèëåé êóçîâà (äâåðöû, êàïîò, ïîðîãè è ò. ä.)

Ñðåäñòâî ML ââîäèòñÿ â çàêðûòûå ÷àñòè êóçîâà ÷åðåç ñóùåñòâóþùèå îòâåðñòèÿ ïðè ïîìîùè
ïíåâìàòè÷åñêîãî ïèñòîëåòà ñî ñïåöèàëüíîé íàñàäêîé, ïîä äàâëåíèåì 3 6 áàð. Ñðåäñòâî ìîæíî
íàíîñèòü òàêæå è êèñòüþ. Èçëèøêè ïðåïàðàòà óäàëÿþòñÿ ëàêîâûì áåíçèíîì.

Ñóõóþ îáîëî÷êó ïîëó÷àþò ïðè òåìïåðàòóðå 20°C ÷åðåç 2 4 ÷ - â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû ñëîÿ.

Íå âëèÿåò íà ëàêîâîå ïîêðûòèå.

Áóðûé.

Ëàêîâûé áåíçèí èëè äð. ïîäîáíûé ðàñòâîðèòåëü.

Îäíîãî ëèòðà Ñðåäñòâà ML äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñóõîãî ñëîÿ ïëîùàäüþ oê. 7.0 ì , òîëùèíîé
50 ì.

Õðàíèòü â ïðîõëàäíûõ, ñóõèõ ïîìåùåíèÿõ, âäàëè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà è îòêðûòîãî îãíÿ. Èçáåãàòü
ïîïàäàíèÿ ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Óïëîòíÿþùàÿ ìàññà: 24 ìåñÿöà ïðè òåìïåðàòóðå 20°C.

Ñîãëàñíî Êàðòå õàðàêòåðèñòèêè îïàñíîãî âåùåñòâà äëÿ äàííîãî ïðîäóêòà.

1 ë.

÷

÷

2

�

Òåõíè÷åñêàÿ êàðòà

Ýôôåêòèâíîñòü íàøèõ ñèñòåì ÿâëÿåòñÿ èòîãîì ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèé à òàêæå ìíîãîëåòíåãî îïûòà. Ãàðàíòèðóåì âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè óñëîâèè,
âûïîëíåíèÿ íàøèõ ðóêîâîäñòâ è ðàáîòû ñîãëàñíî ñ ïðàâèëàìè õîðîøåãî ðåìåñëà. Íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà äåôåêòû, åñëè íà êîíå÷íûé ðåçóëüòàò èìåëè
âëèÿíèå ôàêòîðû âíå íàøåãî êîíòðîëÿ.
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